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AH-64 D Longbow Apache

Aufgrund einer Anforderung der US Army von 1972 fir einen neuen
Kampfhubschrauber mit fortschrittlicher Technologie (Advanced Attack
Helicopter), der den AH-1 Hueycobra ersetzen sollte, wurden fir die
Entscheidungsrunde des Wettbewerbs zwei Hersteller aufgefordert, Prototypen
zu bauen. Diese Protoypen waren der Bell YAH-63 und der Hughes YAH-64,
wobei letzterer den Wettbewerb gewann und zum ersten Mal am 30.
September 1975 flog. Nach langer Entwicklungszeit aufgrund der Erprobung in
verschiedenen Maschinen wurde 1980 das TADS/PNVS (TADS = Target Aquisition
and Designation Sight, Zielerfassungs- und Beleuchtungssystem; PNVS = Pilot’s
Night Vision Sensor, Nachtsichtsensor) von Martin-Marietta zur Unterstiitzung
fur den Angriffseinsatz bei Nacht ausgewahlt. Den Namen , Apache” erhielt das
Muster 1981. Die Produktion des AH-64A wurde 1982 aufgenommen, wobei die
Firma Hughes wurde 1984 von McDonnell Douglas Ubernommen wurde.
Anlasslich der ,,Operation Wustensturm” im Jahr 1991 waren Hubschrauber des
Typs Apache der US Army erstmals in Kriegshandlungen gréBeren Ausmafes
verwickelt, wo sie unter Einsatz von lasergesteuerten Rockwell AGM-114 Hellfire
Lenkraketen zur Panzerabwehr, in Behéltern mitgefihrten 70mm-Hydra-
Raketen und der M230 30mm Chain Gun-Kanone unter dem Bug die irakischen
Panzereinheiten vernichtend schlugen. Das vordere Cockpit beherbergt den
Kopiloten/Bordschiitzen, der Pilot sitzt im erhéhten hinteren Cockpit. An die US
Army wurden bis 1996 insgesamt 821 Hubschrauber des Typs Apache geliefert.
Die im Golfkrieg von 1991 gewonnenen Erfahrungen flhrten rasch zur
Entwicklung der Version AH-64D Longbow, die Uber ein sehr leistungsfahriges,
hochentwickeltes Langsteckenradar zur Feuerleitung (FCR, Fire Control Radar)
verfligt, das oberhalb des Rotorkopfes montiert ist. Die Hellfire ATM benétigt
eine direkte Sichtverbindung mit dem Ziel, und dank der véllig neuen
Avioniksysteme, die hauptsachlich in vergroBerten Gehdusen zu beiden Seiten
des Rumpfs angebracht sind, konnte der Apache nun Ziele erfassen und angrei-
fen, wahrend er vor den Augen des Feindes praktisch verborgen blieb. Ein wei-
terer Vorteil dieses Radars ist, dass es gleichzeitig mehr als 1.000 Ziele in groB3er
Entfernung und auch bei schlechtesten Sichtbedingungen erfassen und verfol-
gen kann, wobei es 128 Ziele - von denen wiederum 16 automatisch
Angriffsprioritat erhalten - identifizieren und fur einen Einsatz der vollen Ladung
Hellfire Lenkraketen vorschlagen kann. Nicht alle Helikopter des Typs AH-64D
der US Army sind mit Longbow-Radar ausgestattet, wie zahlreiche Maschinen
belegen, die im Jahr 2003 im Irakkrieg eingesetzt wurden. Die koniglich-nieder-
landische Luftwaffe hat ihre komplette Lieferung von 30 Hubschraubern des
Typs AH-64D erhalten, von denen einige wahrscheinlich mit dem Longbow-
Radar ausgertstet sind. Auch die britische Armee und die Luftstreitkrafte einer
Anzahl anderer Lander sind mit diesem Typ ausgestattet. Der AH-64D wird von
zwei General-Electric GE-T700-GE-701C Wellenturbinen mit 1.723 WPS Leistung
angetrieben und erreicht eine Hochstgeschwindigkeit von 261 km/h (162 mph).
Durchmesser des Hauptrotors: 14,63m (48 ft.), Lange (bei laufenden Rotoren):
17,76m (58 ft 3 in.), Hohe: 4,95m (16 ft 3 in.).

AH-64 D Longbow Apache

Following a 1972 U.S. Army requirement for a new Advanced Attack Helicopter
to replace the AH-1 Hueycobra, two manufacturers were chosen to build com-
petition prototypes, the Bell YAH-63 and the Hughes YAH-64, the latter winning
the competition and making its first flight on 30 September 1975. After pro-
tracted development with several machines, in 1980 the Martin-Marietta
TADS/PNVS (Target Acquisition and Designation Sight/Pilot’s Night Vision
Sensor) was adopted for the night attack role. The name Apache was adopted
in 1981 and production of the AH-64A began in 1982; in 1984 Hughes was
absorbed by McDonnell Douglas. Operation Desert Storm in 1991 saw the first
major conflict for the U.S. Army Apaches, where they devastated Iraqgi armour,
using Rockwell AGM-114 Hellfire laser-guided anti-tank missiles, podded 70mm
Hydra rockets and the 30mm M230 Chain Gun under the nose. The front cock-
pit houses the co-pilot/gunner and the pilot occupies the raised rear cockpit. A
total of 821 Apaches was delivered to the U.S. Army by 1996.

Experiences in the 1991 Gulf War rapidly led to the development of the AH-64D
Longbow version, with its very powerful and sophisticated long range fire con-
trol radar (FCR) mounted above the rotor head. The Hellfire ATM requires a
direct line of sight with the target, and together with completely new advanced
avionics systems, much of it housed in the enlarged box fairings each side of the
fuselage, the Apache could now detect and attack targets while remaining vir-
tually hidden from the enemy. Another advantage of the radar is that it can
simultaneously survey, scan and track over 1,000 targets at long ranges even in
the worst visibility conditions, and of these it can identify 128 with attack prior-
ity automatically given to 16 of these for a full load of Hellfires. Not all U.S. Army
AH-64Ds carry the Longbow radar, as evidenced by many machines seen in the
2003 Iraq conflict. The Royal Netherlands Air Force has received its complement
of 30 AH-64Ds, some of which may be fitted with the Longbow radar; the
British Army and several other air arms are also equipped with the type. The AH-
64D is powered by two 1,723 shp General Electric GE-T700-GE-701C turboshaft
engines, giving a maximum speed of 261km/h (162mph). Main rotor diameter:
14.63m (48ft.) Length (rotors turning): 17.76m (58ft 3in.) Height: 4.95m (16ft 3in.)
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen! Read before you start!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werk Messer und Feile
Entf der Teile (2) Gummik

N: OBS! Les noye igjennom ing: for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefelgen pé monter-
ingstri Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sam-

m und Entg| l, Klebeband und Wischekl zum I halten der geklek
Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefldchen entf Kleine Teile ichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen
lassen, erst dann den Zt bau f Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapi driick

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic met een zacht af reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the it i h p

| of bly. Tools d: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape
and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
fion, then press on with blotting paper.

T
ghly prior to

bly. Each is numbered (I). Adhere to specified

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (). Respectez I'ordre des opérations.
Outils nécessaires : couteau ef lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces & linge pour maintenir les piéces col-
lées (3). Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher & I'air ofin que la
peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez
peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe
(4)(5)- Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans
de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur
emplacement avec du papier buvard.

E: iAtencion! Antes de con el las i i Cada pieza va numerada (1)
Téngase en cuenta el orden de operaci del i Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico
en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las cal-
comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan ! Aplicar el peg

sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
wado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

leer

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (). Tener presente
la successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e
mollette da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente deli-
cato e lusciarli asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, veri-
ficare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare.
Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assem-
blaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione
segnata e tamponarlo con carta assorhente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta folj-
den i sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behéva : kniv och fil fér att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér pl in en mild tviitimedel-
losning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du Klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avlégsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansittningen. Skér
av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort frén papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stéllet och tryck fast med ldskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenstningen begyndes, skal byggevejledningen lases godt igennem. Hver del er nummereret (I).
Rekkefolgen af ingstri skal overholdes. Nedvendigt veerktoj: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); gummibénd, tape og
tojklemmer til at holde de klbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres si malingen og over-
foringsbillederne bedre kan hafte. Inden piferelsen kontrolleres om delene passer; limen péfores sparsommeligt. Krom og farve fiernes
fra klzebefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven tarre godt inden sammenszetningen fortszettes.
Overferingshilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og fryk det fast med
treekpapir.

GR: NPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAdynon, diapacTe Kaka Tig odnyieq. Kabe eEapTtnpa civar apibpnué-
vo (1). Npoaé&Te Tn ocipd "TwV BnpaTwV" guvappoAéynang. AnaiTolp epyaleia: payaipt kar Aipa
yia tn Agiavon Twv e€aptnpatwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia kai pavrahdkia yia T
OUYKPATNOoNn TV KOAANpévwvy pepovwpévev eaptnpdTtwv (3). KaBapiote Ta mhaoTikd e§aptiparta
Héoa oc €va "palakd" KaBapIoTIKG S1AAUpA Kal OTEYVWOTE TA OTOV a€pa, WOTE va umdp&el kahuTepn
TPOGPUON Tou XPWHATOG Kal TwV XaAkopaviav. Mpiv To kOAAnpa, eAéyETe av Taipiafouv peTagl Toug
Ta e&apThpara. EmaAeiyTe olkovopikd TNV KOAAD. ATTOPAKPUVETE amo TIG emM@AveIeg emKOAAnong,
Xpwpio Kai Bagr. Bayre Ta pikpa s&aptipata, mpiv HakpuvBoUv ané To mAaiaio (4) (5). AgrioTe va
OTEYV(OOOUV KaAG Ta XpwpdTa Kal UoTEPA ouveXioTe T ouvappoAdynon. KowTe EexwpioTd To kGBe
HoTiBo Twv XaAKopavi®v Kal BouTRETE To o€ {eaT6 vEPO Yia TiEp. 20 deuTepOAENTd. AMOPAKPUVETE TO
HoTiBo amd To XapTi, 0TO onUAdepévo anpeio Kal MEGTE TO PE TO OTOUMOXAPTO.

men de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sépevann og la dem lufitorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smd delene for de fjernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen forisettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atentamente o manual de construgdo. Todas as partes componentes sio numeradas (I).
Atentar para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico,
fita adesiva e molas de roupa para sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pldstica devem ser limpas numa solugdo
fraca de detergente e secas ao ar, de forma que a demdo de finta e os decalques tenham uma boa adesdio. Antes de colar, verificar se as
pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Ndo passar cola
nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pldstica. Pintar as pecas pequenas antes de retird-las da grade (4) (5). Deixar
a tinta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em
dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicdo indicada e secar com mata-borréo.

FIN: HUOMIO: Lue ral hjeet huolellisesti ennen
asennusjrjestys. Tarvittavat tyokalut: Veitsi ja viila osien yl sten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid ja
pyykkipoikia yhteenlii jen osien | pitdmiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna
niiden kuivua itsestidn, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ett osat sopivat toisi-
insa; levitd limaa stidsteliddsti. Poista kromaus ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota limpimiitin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla pai lla i i kuvion
toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea

RUS: Bunmanne: Tlepeji cGOpKOit XOpOLIO MPOUHTATH PYKOBOACTBO MO MOHTaXy. Kaxpas fieTab IpoHyMepo—BaHa
(l) COGJ’IIOJ'[ﬂTb MOCJIeJIOBATEJIbHOCTL MOHTaXa. HeﬂﬁXOJ’lHMblE paﬁ()lme MHCTPYMEHTBI: HOX ¥ Hanwib—HUK JUIs
3aYUCTKH ne'rzmeﬁ (2), pe3nHOBasd JIeHTa, KJIeiiKast JIEHTa 1 3a3KNMbI JUI CYLIKH Oeunbst JUIA TPHAKH—MaHNS CKJICHBAEMbIX
OT/ICJIbHBIX J'[e’l‘a!]eﬁ (3) HETaJ’IM W3 MJIaCcTHKa OYHUCTUTHL B PAaCTBOPE MATKOrO MOOMIETO CPEACTBA W BBICYIINTHL Ha
BO3JIyXe JiIs TOro, YTOOBI Kpacka W MepeBOJIHbIC KapTHHKH JIYYIIC MPHTHITATH. l'lepen TIPHKJICUBAHUEM TPOBEPHTH,
TIOJIXO/IAT JIK JIETaJIu; KJIeil HAHOCHTH 3KOHOMHO. XPOM M Kpacky ynajJuThb ¢ ﬂOBePXHOCTeﬁ ckaeuBanns. HeGonbiume
JIeTanmi OKPACHTh Nepejl TeM, KaK OHM OYAyT yaneHsl w3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXOMHMO XOPOLIO MPOCYILIHT,
TOJBKO TNIOCJIE 3TOr0 MPOJOIKATh COOPKY. Kaxyro cooTBeTCTBYIOMIYIO NEPEBOTHYIO KAPTHHKY OT/EIbHO BhIPE3aTh 1
NPUMEPHO Ha 20 CEKYH] OKYHYTb B TEIUIYIO BOJLY. Ha 06o3HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTJE/IUTH OT GyMﬂFVI W NIpHKaTh
MPOMOKATEILHOI GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda cze$¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przeprowadzania poszczegélnych punktéw montazowych.
Potrzebne narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegélnych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z srodki j oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewnic¢
lepsza przylepno$é farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pc ¢ j przed wycie z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden énce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandirimistir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin ¢apagini almak icin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistirimis pargalan bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve gamasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve cikartmalarin daha iyi yapismasi igin, agik havada kurutun.
Yapistirmadan énce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde stiriin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden énce, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu é procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krokl. Potfebné nastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronk(i na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a koli¢ky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
uéelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtisk(. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset isporné. Chrom a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné
20 sekund. Motiv na oznac¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Gsszedllitas el6tt az épitési Utmutatdt alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési [épések sorrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A miianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztdéanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi fellletekrél el kell tavolitani. A kisméret( alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol megszéradni, az sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za Vsaki del je ¢en (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasticne dele ocistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci bolj$e prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Po¢asi nanas$ati lepilo. Na povrSinah na katere nana$amo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.
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Verwendete Symbole 7 Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en Ias siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kédytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole ktore sa uzyte w ponlzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj indk litfen dikkat edin.

Keérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi ep\tesl fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencéo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serao usados nas préximas etapas de montagem
Observera: Nedanstdende piktogram anvénds i de féljande arbetsmomenten.

Lg venligst merke til falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

Tloxanyiicra, 0GpaTaTe BEEMAENE HA CNIAYIOMME CHMBOJEI, KOTOPhIe B

Mapakakd MPooEETe Ta MapakdTw cupBo)\u Ta oroia xpnmponolouv‘rm ot Tapakatw Babpideq ouvappoAdynong.
Dbejte prosim na dale boly, které se pouzivaji v jicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

® @ |8

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgdnge Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pigces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar NGmero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Ndmero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

Blot och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedess ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa Vaihtoehtoisesti Ty6vaiheiden lukumadra Ldpindkyvat osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pd Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
IlepeBoanyio KAPTHHKY HAMOUMTD H HAHECTH Knenrs He knents Ha BbiGop Komiuectso oncpauuu TIpospaybie ietanu
Zmiekczy¢ kalkomanig w wodzie a nastgpnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste
BouTtETe TN XaAKkopavia oTo vepo Kal TormoBeTeloTe TNV KOAANUA Hn KoAAdTE EVAANAKTIKA aplBpOg TWV EPYATIOV Slapavn eEaptipata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf parcalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prizracné dily

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TToBTOPATDH TaKyIO e ONepaluio Ha IPOTHBOMOJIOXKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtdrzy¢ na stronie przeciwnej
enavaAapeTe v idla dladikacia otnv anévavtt meupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

llustracién piezas ensambladas

Figura representando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta

Kuva yhteenliitetyistd osista

lllustrasjon, sammensatte deler
Rysunek ztozonych czesci

Birlestirilen parcalarin §ek||
Zobrazeni sestavenych dill

Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
VI306pa>v<eHue CM()HTMpOBaHHHX }'(eT':]![el/I

QMEIKOVION TWV GUVapHONOYNHEV@Y EEAPTNHATAV

i)

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
OTJ.ICJIHTL HOXOM

QOdcia¢ nozem

SlaxwpioTe pe éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

Bauteile trocknen lassen

Allow the parts to dry

Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene tarke

Lad komponenterne tarre

Lét byggdelarna torka

P l(l Tb 1€Ta1AM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Agpnote Ta pepn va oteyvwcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Klebeband
Adhesive tape
Dévidoir de ruban adhésif
Plakband

Cinta adhesiva

Fita adesiva

Nastro adesivo
Tejp

Teippi

Tape

Tape

Kreiikasi nienra
Tasma klejaca
KOAANTIKY Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag

Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten 7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicidn este texto de seguridad adjunto.

|. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atenc@o o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och héll den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sdilyta oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
tUbernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
.Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den uUbrigen Léndern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i na@rheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CobtoniaTh mpuutaraeMbiii TeKCT 0 TeXHIKe Ge30MaCHOCTI, XPAHUTB €ro B JIETKO JOCTYIHOM MeCTe.
PL: Stosowa¢ si¢ do j karty bezpi istwa i mie¢ jg stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIq ouvnuuéveg UMOBEEEIS aopaelag kal QUAGETE TIG £TOL DOTE va TIG EXETE NAvVTa Ot dLdBE oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariinii dikkate allip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza edi
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!
SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV nesera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Buinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

i

Deze bouwdoos werd versch malen voll.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden g
uit de doos geknipte EAN - streep/escotfe ende k zijn . Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen "die binnen een
periode van de Iaatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in h g worden g Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

dig gecontroleerd op kwalltelt en gew:cht
d

indien de bou e
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IR Benotigte

rben /7 Used Colo

Bendtigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias
~ Required colours Benodigde kleuren Tintas necessrias
nato-oliv, matt 46 helloliv, matt 45
T Ntoeolive, matt light olve, matt
olive 0.TAN., mat olive clair, mat
T Natoeol, mat olt-lcht, mat

aceituna Nato, mate

oliva Nato, fosco

oliva nato, opaco
Nato-oliv, matt

nato ofiiv, himmed
Nato-oliv, mat
NATO-oliven, matt
omskoBblit “HATO”, marosblit
oliwk. NATO, matowy
Xaxi Tou NATO, pat
nato yesili, mat
olivova NATO, matnd
Nato-oliv, matt
~ NATO oliva, mat

—[&<

— anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
— anthracite, mat
aniraciet, mat
___ antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antract, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALHT, MATOoBBIit
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

PAGE 4

aceituna, mate

oliva claro, fosco

oliva chiaro, opaco
[jusoliv, matt

vaalean oliivi, himmed
Iysoliv, mat

Iys oliven, matt
CBETJI0-O0/HBKOBbIif, MAaTOBbII
jasnooliwk., matowy
avoIyTo Xaki, pat
actk zeytuni, mat
svétleolivova, matna
vilagos oliv, matt
svetlo oliva, mat

[HS

grau, matt 57
grey, matt

gris, mat

gris, mat

gris, mate
cinzento, fosco
grigio, opaco

gré, matt
harmaa, himmed
ora, mat

0ré, matt
Cepblil, MaTOBBIit
szary, matowy
YKPL pat

gri, mat

$edd, matnd
szlirke, matt
siva, mat

Colori necessari
Anvénda farger

[c<

schwarz, matt 8
black, matt

noir, mat

2wart, mat

negro, mate

preto, fosco

1r0, 0paco

svart, matt

musta, himmed

sort, mat

sort, matt

YepHb, MaTOBbIIT
czarny, matowy
padpo, pat
siyah, mat
Cerna, matnd
fekete, matt
¢rna, mat

Tarvittavat vérit
Du trenger falgende farger

Nadvendige farger
Heobxopmbie Kpacki

[D<

bronzegriin, matt 65
bronze green, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncingo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgrdn, matt

pronssinvihred, himmed
broncegran, mat

bronsegrann, matt
0pOH30BO-3e1EHbL, MATOBBIIl
brazowozielony, matowy
Tipdalvo prpoUtlou, pat
bronz yesili, mat
bronzové zelena, matnd
bronzz6ld, matt

bronza zelena, mat

Gerekli renkler
Potfebné barvy

Potrzebne kolory
Anarolpeva pouata

[E<

eisen, metallic 91
steel, metalic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
teraksenvérinen, metallkiilo
jern, metallak

jern, metallic

CTalbHOI, METALTHK
zelazo, metaliczny
o18rpou, PETAAIKO
demir, metalik
Zelezng, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

Szilkséges szinek.
Potrebne barve

[F<

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
zilver, metallic

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
siver, metallic

hopea, metallikiilto
salv, metallak

salv, metallic
cepeOpHCTBIiL, MeTanInK
srebro, metaliczny
aon, peTalhikd
gumiis, metalik
stfibrd, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik
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AH-64D Apache Longbow, 2nd, Avlation Battalion, 101st. Airborne Dlvision (Alr Assault),
U'S'j ogérn}y Aviation, Tell ‘Afar Air base, Irag, 2003. (Home base: Fort Campbell, Kentucky, USA,
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NAH-64D Apache, Nos. 301/302 Squadronsg, Royal Netherlands Air Force Tactical Air Group,
Gilze-Rljen Air Base, Holland, 2005.
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