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F-89 D/] SCORPION

Die Northrop F-89 Scorpion spielt heute in der Geschichte der internationalen Militarluftfahrt eine weitgehend
unbeachtete Rolle, dabei war Sie fiir fast 17 Jahre das Riickgrat der amerikanischen Luftverteidigung und kann
mit einer beeindruckenden Liste neuer Errungenschaften aufwarten. Wahren der Zeit des ,kalten Krieges” in den
50er Jahren stand sie bei 39 Staffeln im Einsatz und war das am schwersten bewaffnete Jagdflugzeug aller
Zeiten mit einer nur aus Raketen bestehenden Bewaffnung. Obwohl Sie nie im Ernstfall eingesetzt wurde, war
ihre bloBe Anwesenheit bereits ein wichtiger Bestandteil der Abschreckung.

Die F-89 entstand nach einer Ausschrelbung, deren Grundlagen noch aus den letzten Kriegstagen des
2.Weltkrieges stammten und die einen Propellerantrieb vorsahen - was man im November 1945 noch schnell
anderte. Was schlieBlich am 3. Mai 1946 bei Northrop in Auftrag gegeben wurde war ein zweimotoriger
Abfangjager mit der GroBe einer Heinkel He 111, zur Bekdampfung groBer Bomberverbénde. Wahrend ein Teil
der Piloten spéter die Maschine als den ,Cadillac der Liifte” bezeichneten, sprachen andere von einem fliegen-
den Lastwagen. Die ersten Serien F-89A, B und C verfiigten iiber sechs 20mm-Kanonen im Bug, konnten jedoch
zusatzlich Raketenbehalter unter der Tragflache fiir die bereits im 2. Weltkrieg eingesetzten 127mm- HVAR ein-
setzen. Auf der Basis der im 2. Weltkrieg an der Messerschmitt Me 262 verwendeten R4AM-Raketen, die ihre
Stabilisierungsflossen erst beim Abschuss entfalteten, entwickelte man in den USA die 2.75inch-FFAR (Folding
Wing Aircraft Rocket). In einem kombinierten Treibstoff-/Raketenbehalter an der Tragfléchenspitze konnten nun
an der F-89 neben 1165 Liter Treibstoff auch noch 52 FFAR-Raketen mitgefilhrt werden. Damit wurde der Bug
fiir die Aufnahme eines Hughes E-6-Feuer-Leitsystems und einem zusétzlichen Tank mit 992 Liter Treibstoff frel.
Mit diesen Modifikationen entstand 1950 die Serie F-89D von der insgesamt 683 Maschinen und damit mehr
als die Halfte der insgesamt 1067 F-89 gebaut wurden. Die nachste groBere Serie war die F-89), die speziell fiir
den Einsatz neuer Raketen entwickelt wurde. Dabei handelte es sich nicht um Neubauten, sondern um den sehr
aufwandigen Umbau von 350 F-89D der Baureihen Block D-35 bis Block D-75, die im Pro#'ekt .Bell Boy” fiir eine
neue Waffengeneration fit gemacht wurden. Neben 4 Hughes GAR-2A Falcon mit Infrarot-Suchkopf die an
Pylonen unter der Tragfldche positioniert waren, verfiigte die J-Scorpion noch zusatzlich iiber 2 Douglas MB-1
Genie (Codename ,Ding Dong") mit einem NukIear-Sprengkor)f von 1,5 Kilotonnen. Diese Waffe war speziell zur
Bekampfung groBer Bomberverbande vorgesehen. Am 19. Juli 1957 feuerte zum ersten Mal eine F-89) der 84th
FIS aus Hamilton AFB tber dem Testgeldnde Yucca Flats in der Operation ,Plumb Bomb” eine scharfe Genie ab,
die in 5000 m Hohe explodierte. Damit war die F-89J Scorpion der erste Abfangjager mit Atomwaffen in der
Geschichte der Luftfahrt. Beim Umbau der F-89D in die F-89) wurden, neben den neuen Pylonen fiir die Genie
und die Falcon, auch die Pylone fiir die bisher verwendeten 750 Liter Tanks beibehalten. Sie konnten wahlwei-
se verwendet werden. Ebenso konnten die bisherigen Raketenbehélter der D-Reihe weiter verwendet werden
- was in der Regel auch der Fall war. Zwei 2270 Liter Zusatztanks lieferte Northrop in allen Fallen zusétzlich noch
mit. In dieser Konﬁguration war die Scorpion mit einer reinen Raketenbewaffnung von 104 FFAR, 4 Falcon und
2 Genie der am starksten bewaffnete AbfanEjéger aller Zeiten. Der Umbau zurJ begann im Marz 1956 und
Endeée imlegbruar 1958. Zu diesem Zeitpunkt waren die F-89 nur noch bei den Verbanden der Air National

uard zu finden.

Technische Daten:

Spannweite - F-89D 1831 m
Spannweite - F-89) 1819 m

Lange 1641 m

Hohe 533m

Motoren Allison J35-A-33A
Leistung 2x 3265 kp
Leergewicht 11426 kg

max. Startgewicht F-89D 21 216 kg

max. Startgewicht F-89) 21 641 kg
Geschwindigkeit in Meereshohe 1 023 km/h
Geschwindigkeit max. 435 km/h in 6 000 m
Reisegeschwindigkeit 380 km/h
Landegeschwindigkeit 120 km/h
Steigzeit auf 6000 m 42 Minuten

Anfangssteigleistung
Reichweite max
Dienstgipfelhdhe
Bewaffhung F-89D
Bewaffnung F-89J
Besatzung

2 529 m/minF-89D Scorpion
1950 km

16404 m

104 x FFAR 109 mm

2 x Genie; 4 x GAR-1 Falcon
2 Mann

F-89 D/] SCORPION

The role that the Northrop F-89 Scorpion played in the history of International Military Aviation is today large-
ly unappreciated. It was however the backbone of the American Air Defence for almost 17 years and can boast
an impressive list of new achievements. Durinﬁ the ,Cold War"” in the 1950's the F89 was in service with 39
Squadrons and was the most heavily armed fighter aircraft of all time - its armament consistint[; only of missiles.
Although it was never used in earnest, its mere presence was an important part of the complete deterrent.
The F-89 was developed after an “Invitation to Tender", the origin of which dated back to the last days of World
War Il. It originally specified propeller propulsion but this was quickly changed in November 1945. The contract
that was ﬂnall]y awarded to Northrop on 3rd May 1946 was for a twin-engined fighter the size of a Heinkel He
111, capable o attackinF large bomber formations. Whilst some pilots later described the aircraft as ,Cadillac
of the Skies”, others called it a “Flying Truck”.

The first production F-89A, B and C had six 20-mm cannon in the nose, but could also carry rocket pods under
the wings holding 127mm HVAR's that were already in use during the 2nd World War. In the USA they devel-
oped the 2.75inch-FFAR (Folding Wing Aircraft Rocket) based on the R4M Rockets used on the Messerschmitt
Me 262 during the Second World War. Its fin stabilizers deployed after launch. In addition to 1165 litres of fuel
the F-89 could now carry 52 FFAR rockets in a combined fuel/rocket pod on the win? tip. Now the nose was
free to receive a Hughes E-6 Fire Control System and an additional tank holding 992 litres of fuel. In 1950 the
F-89D Series arrived embodying all these modifications. From a total of 1067 F-89s built, 683 machines - more
than half the total - were built to the F-89D specification.

The next major batch - the F-89) was developed specifically to carry new generation missiles. These were not
however newly designed aircraft but a heavily modified batch of 350 F-89D's from Blocks D-35 to D-75. Under
project ,Big Boy” they were prepared to carry a new generation of weapons. In addition to 4 Hughes GAR-2A
Falcon missiles with infra-red homing heads located on pylons under the wing, the J-Scorpion additionally car-
ried 2 Douglas MB-1 Genie' (codenamed ,Ding Dong”) with a nuclear warhead of 1.5 kilotons. This weapon
was specificaIIY designed to combat large bomber formations. On 19 July 1957 a F-89) of the 84th FIS from
Hamilton AFB launched the first “live” Genie towards the test site at Yucca Flats as part of ,Operation Plumb
Bomb". It exploded at an altitude of 5000 meters (15000ft).

The F-89J Scorpion was thus the first interceptor in aviation history to carry nuclear weapons. In addition to new
pylons for the Genie and Falcon missiles, the previously used pylons for the 750 litre fuel tanks were retained
as part of the F-89 D to J modifications. They could be used optionally. Rocket-pods from the D model could
also be fitted and this was usualla/ the case. Northrop also delivered two additional 2270 litre drop tanks. In
this configuration and armed only with missiles - 104 FFAR rockets in pods, 4 Falcon and 2 Genie's — the
Scorpion was the most heavily armed interceptor of all time. The 89D to J conversion began in March 1956 and
ended in February 1958. At this time, the F-89 was only deployed in Units of the Air National Guard.

Technical Data:
Wingspan - F-89D
Wingspan - F-89)

18.31 m (60 ft Oins)
1819 m (59 ft 7ins)

Length 16.41 m (53 ft 9ins)
Height 5.33 m (17 ft 6ins)
Engines Allison J35-A-33A
Power Ratinﬁ 2x 3265 kp

Empty Weight 11426 kg (25195 Ibs)

Max. Take-off Weight F-89D
Max. Take-off Weight F-89)
Max. Speed

Max. Speed at Sea Level
Cruising Speed

Touchdown Speed

Time to Climb to 6000 m
Initial Rate of Climb
Maximum Range

Service Ceiling

21216 kg (46781 Ibs)

21641 kg (47718 Ibs)

1023 km/h (634 mﬁh) at 6 000 m (19680 ft)
435 km/h (270 mph)

380 km/h (236 mph)

120 km/h (75 mph)

42 Mins

2529 m/min (8300 ft/min - F-89D Scorpion
1950 km (1211 miles)

16404 m (53800 ft)

Armament F-89D 104 x FFAR 109 mm Rockets
Armament F-89) 2 x Genie; 4 x GAR-1 Falcon
Crew 2

Form hergestabt und im Eigentum von Revell GmbH, it Wachah wevten gerichiileh werfolgt.

[r pinghss v proprebe de Ls et Rowell Grubibs Toute iiation cu cogsication Favdubeons fera Fogt de pourites en jatice
Madelado ¥ en propiedad de Revell GrribH, mibaconss Bites M periequide por L ley.

Form proeden ) dalls Fuowedl Grzbied e d proprieta de la e impresd, la qua e procederd legaimarte gont: o oganmitaagne s
MaKon Revell GmbH k] = Laftiomasn i tull i bedmin
Formen & prodins= o it o Revrd] Qe Edterigning slan Ella®ese v bl gerstand Tor netlshg ‘oredgese.

Poodikigi 1 priwil whiSeass: ey R :bul. Ywelegalre pocrabene jesl zabrenone pod oogowierzialnodc 3 s3ooes.
Model, Ravell GmibH firmasinin miilkyeti alinda imal edilmiglir, Kanuna ayke BXItr mankssmes lklp sdllecekti
& Froecu chialbedia o5 3 Iulagengy) belokead a Feeee | Ginl:H. A jogellenas utanzaioha? es hamistaanyohat brésagilag Ddézh.

o arufactursd by avd propety of Fovl GmbH, “legal . ixtons 28wt 1o prosecaer.
Worm varvaandigd dedr n digenckant v Rewel| GribH. Gk i nabalsing ' ik wervolgd,
Forman produmidas B de propriedade f Riseell Ginlil Copas o du50. 200835 Wr b pdolsd jundsamee (o cetermmada na b
Mhochheet tithveriad v och tillhr eevell GrikiH. All boplering beivras enfigt Lagen om upphoratt.

Formen e Famstibat 3 Rowell GmbH som tenh wur trrdameet Lawdrdan eheiliyizger agioges

Moa3k smoTeescen & s n rederarcaodrin gapaa Hevell GmbH. 1 L
H popen stutanssiotnse s, NeprhEs Ane onT4ain (6 Fvwe GrilH G napdvoped |afcag 80 koradieona, Sroouks.
Toar tad wyTwgfar *rmiau Aosell GmibH 3 (& gmim dasts chis Frol nezakosym rapodchering sa bt post vk Stodt G080
Farms s praticwdenn in g viagnidbed Fevell Ginld | Meavladene kopije boda prevno kadnjane.

TR




04848

dem Zusammensetz t durchlesen!

D. Achiung Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der M igte Werkzeug

und Entg; der Teile (2) Gummiband Klebehnnd und Wiischekl zvm Z halten del
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich llml die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lussen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln iden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv

an der bezeichneten Stelle vom Papier ab und mit L6

tte beachten.

Messer und Feile zum

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 4 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd dschap: mes
en vil voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wosknijpers voor het bij elkaor houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dlothes pegs
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
: couteau ef lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif ef pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les pigces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture ef les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez i les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peintur e des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément ef plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el je, leer las i i Cada pieza va da (1). Téngase en
cuenta el orden de op del blaje. H i ias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|elur las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y de|ur que se sequen al aire para mejorar usl la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si lus piezas quedan P Aplicar el peg: sin Alejar de las superh(les de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos

en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollafi (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzisi abbinino bene fra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura edimmergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detal; dr numrerad (1). V g beakta faljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
Kliidnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengér pl ierna in en mild tviittmedellgsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detalierna passar ihop innan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och luck frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Maln de smii detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan dv fortsiitter med gen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzeses god igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vzerktei: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibéind, tape og tejklemmer fil at holde de klzbede (3)
enkeltdele sommen. Plasfikdelene renses i en mild szbelud og luftiarres s malingen og overferingshillederne bedre kan hefte. Inden paferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen paferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven terre godt inden fortsattes. Overfaringshilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk det fast med trkpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAéynon, Glupﬂo'r: KaAd Tig odnyleq. KdBe efdprnpa eivar apidpnpé
vo (1). MpooéEre T oeipd "Twv BnpdTeV" pp pyaAei puxnlpl Kail Afpa yia T
Aelavon Twv eEapTnpdTav (2), Aaotixévia Taivia, KoMn'rlKﬂ Taivia Knl pavraAdKia yia Tn ouykpdTnon Tov
KoMnubvmv pspovmpévmv eaprnpdrav (3). pi Ta mA gaprhip péoa oc éva "pakaké”

Kal OTEYV@OTE Td OTOV aépa, OTE va UmdpE: AU pUOCH TOU XpWHATOG Kal TOV
XaAkopavi@v. nplv 70 K6AANHa, sAstrs av Taipiafouv pera&l Toug Ta sEap'rnua'm ErmAs||||rs oll(ovouu(a mv
KOAAQ. anoé TIq emep ¢ emMKOAANONG, xp(oulo Kai Bagn. Ba||rrs Ta |.||Kpa sEnp'rnuarn, npiv

nnouaxpquouv ané To mAaiolo (4) (5). Aqmors va orey KaAd Ta Xpwp kal Uotepa auvsxlors ™m

pHoAGynon. Kéyre T0 KGO8 uo'rlpo TV xaM(ounvmv Kal BouTHETE TO OF {E0TO vspo yia miep. 20

OAerTa. U To potifo amé To Xapti, oTo onuadepivo onueio kai MECTE To HE TO
aToutéxapTo.

N: OBS! Les noye igjennom isningen for ggmgen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-

ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv o og fil for f|em|ng av grader p delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pd ltt lim. Fiern krom og farge pé klebeflutene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv mofivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atemtamente o manual de construgio. Torlas as parfes componentes sio numeradas (1). Atertar para
sequénda das etapas de montagem. Ferramentas necessarios: Faca e lixa para aparar  rebarba das pegas (2), eldstico, fita adedva e molos de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pesas de matéria plastica devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e secas ao ar, de forma que o
demio de finta e os decalques tenham uma hoa odesio. Artes de colar, verificar se as pegos encoixom; utilizar a colo em pequena quantidade. Eliminar o
comado e o fintu das superfides a serem colndos. Nso passor cola nas pegas que inda se encorriram fixas na grade de matéria plistico. Pintur os pegas
pequenas anies de refird-los da grade (4) (5). Deixar a fintu secor completamente pora depois confinuor com a montagem. Cortar seporadoments cadn
um dos deculques e mergulhd-los em dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posigio indicoda e secar com
matu-borro.

: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kol
|estys Tarvittavat 'yolmlul Veitsi i viila osien ylimiidriisten purseitten poistamiseen (2); kuminavha, teippii ja py

jen osien paikall i (3). Puhdista inelivoksella ja anna niiden kuivua itse: ),
|onn maali jo siirtokuvat tarttuvat nihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat toisiinsa; levitii liimaa stiistelidiisti.
Poista kromavs ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanou. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti jo upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi ien aiken asen-

Read before you start!

RUS: Buimanne: Tlepejx cGOpKOil XOpOLLIO MPOUHTATH PYKOBOACTBO N0 MOHTaxy. Kaxpasi ieranb npoymepo—sata (1).
CobmojaTh MoC/Ie0BaTEILHOCTh MOHTaKa. HeoGxouMble paGoure HHCTPYMEHTBL HOX M HAMMIb—HUK TSl 3aUHCTKH
Aeraiieit (2); pe3suHOBAst JIEHTa, KIIEHKast JIEHTA M 3aKHMBI [Tl CYLIKH GJTbst 15t IPYXKN—MaHHs! CKIICHBACMBIX OT/ICIBHBIX
peraieit (3). Jletan 13 NIacTHKA OUMCTHTH B PACTBOPE MSTKOrO MOFOIIETO CPE/ICTBA 1 BBICYIINTH Ha BO3YXE /TS TOTO,
4TOGBI Kpacka M MepeBOJHbIC KAPTHHKM Jyuile npusunami. Ilepeji NpuKIenBaHUEM NPOBEPUTh, TIOIXOMIAT JIH [ICTaH;
KJIeif HaHOCHTh 3KOHOMHO. XPOM M KPacKy YJaIuTh ¢ ToBepXHOCTeli cknenBanus. HeGonbime fetanm mokpacuThb nepej
TeM, Kak OHHM OyiyT ypanenbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEoGXOZMMO XOpOIIO MPOCYUIHTE, TONBKO MOCTE 3TOro
MpOfoKaTh COOPKY. Kakaylo COOTBETCTBYIONIYIO MEPEBOJHYIO KapTHHKY OTAEIBLHO BBIpE3aTh W mpumepHo Ha 20
CeKyHJ OKYHYTb B Temnyio Bofty. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTAEINTh OT GyMarn i MpuKaTh POMOKATEILHOI
Oymaroit.

zu. Kazda cze$¢ jest ponu-merowana

PL: UWAGA: Przed iem pr y
jnos punktéw montazowych. Potrzebne

(1). Zwréci¢é uwage na ¢ przep
narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzmrow z (2); tasma tasma kle-
jaca, klamerki do bielizny dla przytrzy | 6w (3). Wymy¢ plasty czesci w wodzie z
delikatnym srodklem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewnic¢ lepsza przylepnosé farby oraz kalko-
manii. Spi i¢ przed pr i czy dane el pasujq do siebie; nanosic klej oszczednle Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do klej . Mate el p I jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skfadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

ie instrukcje

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny aimak icin ede(2). Yapybtyry sirdikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa tem\z\eyiniz Yapypkany idareli kullanynyz. Kiiciik parcalary badly bulunduklary cerceveden cykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pred i navodu & procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokt. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronk( na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koligky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za G¢elem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlagit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az sszedllitas el6tt az épitési Utmutatét alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési |épések sorrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az 6sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A kromot és festéket a ragasztasi felliletekrol el kell tavolitani. A
kisméretl alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatdspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pric¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele oéisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrs$in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusl preden nadaljules s sestavljanj Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska §tipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za ucelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ Gsporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zErdméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschniit', az potom pokradovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnut' jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislu$nom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA, CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT., VOPSIT| PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! Crezaiite ykasanara cxema. Beska gact e nomepupana. CnasBaii Te 10C/1€10BaTeIHOCTTa Ha
eranute Ha criuobsaBad ero. HeoOXoquMu MHHCTPYMEHTH: HOX M ITHJIa 32 OTCTPAHSABAHE MM M 3MHIIBAHE HA OTACITHHTE
YacTH; TyMCHa JICHTa, ICHKOIUIACT U IIMITKH 3a IPaHe 3 J1a 3a/{bPKUTE 3aC/THO ¢ T€ 4aCTH CIICH 32 TO
uM. [I1acTMACOBH T€ €IEMEHTH JIa Ce TIOYHCTAT B JICK Pa3TBOP OT BOA H MEPHIICH NPENapaT, 1a Ce H3MIAKHAT U 1a ce
OCTaBar Ja U3ChbXHar, 3a J1a C€ IIOCTUTHE ﬂO-}l06p0 ClIenBaHe Ha 60ma WIIM BaJICHKaTa. Hanecere 605{Ta BBPXY MAJIKUTE
4aCTH IPE/H Jia 'u oT jenute ot wabiona. Ocrasere 00sTa J1a N3ChXHE MPEJH J1a HPOBIDKHTE ChC CIVI 00SBAHETO.
[Ipeayn HaHACSHE HA JICIIMJIOTO M3CTBPIKE Te OAATA OT IOBBPXHOCTHTE 3a clienBaHe. [Ipeu 3asensane nposepere Janu
Ya CTHTe naceart uieanHo. Hanecete Manko jenuio. M3pexere 0 OTAETHO BCAKA € THA BaJICHKA H A IIOTONETE B TOIIIA
BOJ1a 32 OKOJIO 20 CEKYHJIH. Ornemnere BaJICHKA Ta OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTHATA U 5 TIOTTHHATE JIEKO C TTOTTHBATEITHATA
XaprTu s.
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacidn, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetidn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj basamaklannda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Symbole 7 Used Symbols

Kéritik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

PR e
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Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen

Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em 4gua e aplicar o decalque

gm‘";{:ghezsi? dae(i?alfgrﬁg applicare decalcomanie Rekommenderas for montering av dekaler
Anbefales til pastnin lacering af decals

Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen F 4 kel mgmmaum

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen KaPTVHOK Ha MIOBEPXHOCTH MOAENH

Dypp bildet i vann og sett det pa Zalecane do nanoszenia kalkomanii

TepeBoaHyt0 KapTHHKY HAMOUMTb U HAHECTH ZuvioTaral yio TV ETKOMGN T eTikeTiov.

Zmiekczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ ngallenn yap\§hr_\lmgs\gda ku\lam\mas.l tavsiye edilr

BOUTAETE TN XaAKopavia 0To vepo Kat TOMoBETe(oTe TV m,fge\;;yaié‘epsem pinayosti obtisk

gl)li(?sr}(mrgr:qzléﬁavguvn;gza;Tjr‘;w?s‘t(ilt)yun Priporocfjivo za pritrjevanje nalepk

+ 11amo ! o . Qdporticané na zlepsenie prifnavosti nélepiek
amatricat vizben beaztatni és felhelyezni RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Recommended for affixing the decals
Recommandé pour Iapplication des décalcomanies
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fijar las calcas

Posigéo recomendada para aplicar os decalques
Raccomandato per applicare le dacalcomanie

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Teile

TMoX0AAWI0 38 MKCALIMA Ha KAPTUHKW BXY NOBBPXHOCTTA Ha Moflena
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.h. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstiende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst marke il folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

Tloxanyiicra, 0GpaTHTe BHHMAHHE HA CI e CEMBOJIB], KOTOphIE
Mapakah® MPooEETe Ta MAPakAT® oupﬂo)\u Ta oroia xpnulponmouvml otig napumm Babpideq uuvuppo)\oynonq
Dbejte prosim na dale které se konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabna]o v naslednjih korakih gradbe.

18

Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband Klarsichtteile

Glue Don't glue Optional Adhesive tape Clear parts I
Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif ~ Piéces transparentes

Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen e
Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas

Colar Nao colar Alternado Fita adesiva Peca transparente R
Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo Parte transparente

Limmas Limmas ej Valfritt Tejp Genomskinliga detaljer

Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépinakyvat osat

Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler

Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler I
Knents He knents Ha BbiGop Koieiikas nenTa TIpo3paunble feram

Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Taéma klejaca Elementy przezroczyste ——
KOAANpa un KoAAaTe EVAANAKTIKA KOAANTIKY Tawia Slagavn eEaptipata
Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Yapigtirma band Seffaf parcalar JE—
Lepeni Nelepit Volitelné Lepicf paska Prlizracné dily

ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint ra paszt%szal a éttetsz6 alkatrészek

Lepiti Ne lepiti nacin izbire 9 9 Deli ki se jasho vide

Traka z lepilom

=)

Mit einem Messer abtrennen

Bauteile trocknen lassen Anzahl der Arbeitsginge

Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur 'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TToBTOpATH TaKyIO e ONepauuio Ha NPOTHBONOJIOXKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynno$ci powtdrzyé na stronie przeciwnej
enavaAapeTe v idla dladikacia otnv anévavtt meupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

lllustration of assembled parts

Figure représentant les piéces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracién piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenlutetylsta osista

Il viser de sam
lllustrasjon, sammensatte deler
W306paskeHne CMOHTHPOBAHHBIX JieTaneit
Rysunek ztozonych czesci

anelkovion Twv ouvappoloynpévmv eEaptnpdtwv
Birlestirilen pargalarin sekli

Zobrazeni sestavenych dild

Osszedllitott alkatrészek abraja

Slika slopljenega dela

delene

Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
OTﬂcﬂﬂTb HOXOM

Odciag¢ nozem

dlaxwpioTe pe €va paxaipt
Bir bicak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segltsegeve\ levalasztani
Oddeliti z nozem

_ Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Nao incluido Ikke inkluderet
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sisally
Non fourni Non compresi Ingér ej

Agev ovpumepthappaveTtal

Allow the parts to dry

Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar 0s componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene tarke

Lad komponenterne tarre

Lat byggdelarna torka

/ li\ Tb 1€Ta/IsIM BbICOXHY Th

Czgsei pozostawi¢ do wyschnigcia
Apnote Ta pepn va oteyvmcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

He copepxures
Nem tartalmazza
Nie zawiera

Number of working steps
Nombre d'étapes de travail
Het aantal bouwstappen
Namero de operaciones de trabajo
Ntmero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumaara
Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
Komuuecrso onepaumit
Liczba operaciji

aplBuoég TwV EPYacIdV

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Ni vsebovano
Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Beiliegenden Sicherheitstext beachten /7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de anexo e guarda-lo para

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: COGH]OJIaTb npunaraeMbiﬁ TEKCT MO TEXHUKE 6e30nacaoc’m, XpaHUTb €T0 B JIETKO JOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac si¢ do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIq ouVNUUEVES UTIOBEIEEIS A0PANELAG Kat QUAGETE TIG £TOL WOTE va T EXETE TAvTa o€ 1ABEDN oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpe¢nostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: PriloZena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
,Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH, AbteilungX, Henschelstr. 20-30, 32257 Bunde. Dieser Direktservice gilt
fir die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankrelch GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Léndern werden tber die Jewelllgen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for mlssmg parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH, Henschelstr. 20-30,
32257 Buende.
This direct Service is only in the
IéranceB& Great Britain, Revell GmbH, Onhard Mews, 18¢ ngh Street, n-mg, Herts., HP23 5AH,
reat
For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Py Snllrwil I Asrctri

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers controles qualitatifs ainsi que des controle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a l'adresse suivante: REVELL GmbH, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blinde cw Revell GmbH, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd versche:dene malen volledig gecontroleerd op kwahten‘ en gewrcht
Klachten k slechts in beh worden g indien de bou

uit de doos geknipte EAN - streep]escode en de k zijn den. Wij vragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de Iaatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in h worden g Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bunde, Duitsland.
Deze directe service geldt alleen voor de landen: D , Oostenrijk,
Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

h
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Bendtigte Farben
Required colours

(AL

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metalico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
QHOMHHHEBIT, METAITHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTaAhikd

gte Farben 7 Used Colo

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

rouge feu, satin mat

100d helder, zjdemat

10j0 fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

10550 fuoco, opaco seta

eldrdd, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmea

ildrad, silkemat

ildrod, silkematt

OI'HCHHO*KpHCHblﬂ‘ 1K, ~MaTOBbIil
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QUTIAG, PETAEWTO pat

Colori necessari
Anvénda férger

[C<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco

I

I

antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
QAHTPALHNT, MaToBblit
antracyt, matowy
avBpaki, pat

Tarvittavat vérit
Du trenger folgende farger

[D<

grau, matt 57

Nodvendige farger
HeoGxopumble Kpackit

[E<

weiB, seidenmatt 301

Potrzebne kolory
Anattolpeva xpopata

Gerekli renkler
Potfebné barvy

[F<

hellgrau, seidenmatt 371

grey, matt white, silky-matt light grey, silky-matt

ris, mat blanc, sating mat gris clair, satiné mat

grijs, mat wit, zjdemat lichtgrifs, zijdemat

gris, mate blanco, mate seda ris claro, mate seda
cinzento, fosco branco, fosco sedoso cinzgnto plaru, fosco sedoso
grigio, opaco bianco, opaco seta gngm‘cm_aro, 0paco seta

oré, matt vit, sidenmatt lusyra, sidenmatt )
harmaa, himmed valkoinen, silkinhimmed vaaleanharmaa, silkinhimmed
08, mat id, silkemat \yseg_ré, silkemat

oré, matt i, silkematt Iysqra, silkematt

cepblii, MaToBlil
szary, matowy

Gc1bill, WETKOBHCTO-MATOBbI
biaty, jedwabisto-matowy

CB(’,TJ]O-CCph]R, IIENKOBICTO-MATOBbIIl
jasnoszary, jedwabisto-matowy
QVOLXTO YKL, HETAEWTO pat

aliminyum, metalik
hiinfkova, metaliza
aluminium, metéll

aluminijum, metalik

[T<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, sating mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

r0, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

lICpH};II?I, IIENKOBHCTO-MATOBII
czarny, jedwabisto-matowy
padpo, petatwtd pat

ates kirmizisi, ipek mat

tlizpiros, selyemmatt
ogenj rdeca, svila mat

J<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
terdksenvérinen, metallikiilto
jern, metallak

jern, metallic

CTAIbHOII, MeTANITHK
zelazo, metaliczny
0181pou, PETAAIKO

siyah, ipek mat demir, metalik
Cerna, hedvabné matna 7elezng, metaliza
fekete, selyemmatt vas, metall

érna, svila mat selezna, metalik

20g

ohnivé Cervend, hedvabné matna

antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

(K<

lufthansa-gelb, seidenmatt 310
"Lufthansa’ yellow, silky-matt

Jaune "Lufthansa’, satiné mat

Lufthansa geel, zijdemat

amarillo Lufthansa, mate seda

amarelo Lufthansa, fosco sedoso

giallo Lufthansa, opaco seta

Lufthansa-gul, sidenmatt
Lufthansa-ketainen, silkinhimmed
Lufthansa-gul, silkemat

Lufthansa-gul, silkematt

Kenmbili “TochTran3a”, We7K.-NaToBbLit
26ty Lufthansa, jedwabisto-matowy
Kitpwvo 6'06"a60q, petafwtd pat
lufthansa sarist, ipek mat

Zluta Lufthansa, hedvabné matnd
Lufthansa-sérga, selyemmatt
lufthansa rumena, svila mat

YKpL, pat \euko, peTagwto pat 0

qri, mat beyaz, ipek mat aglk g, ipek mat ’
Sedd, matna bila, hedvabné matna svétleSedd, hedvabné matnd
sziirke, matt fehér, selyemmatt vilagosszlirke, selyemmatt
siva, mat bela, svila mat svetlo siva, svila mat

[MC

griingrau, matt 67
greenish grey, matt

gris vert, mat

groengrils, mat

gris verdoso, mate
cinzento verde, fosco

grigio verde, opaco
Qringré, matt
vihrednharmaa, himmed
grangra, mat

granngré, matt
Cepo-3¢eeHbIil, MaTOBbIIl
Zielonoszary, matowy
YKpIZompaatvo, pat
yesil grisi, mat
zelenodedd, matnd
zldesszlirke, matt
zeleno siva, mat

[/

4

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

[H<

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
ilver, metalli

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
siver, metallic

hopea, metallikitto
solv, metallak

salv, metallic
cepeOpHCTHIii, MeTalmiK
srebro, metaliczny
aon, peTahhiko
gumiis, metalik
stibrnd, metaliza
ezlist, metall
srebrna, metalik

2ur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren
Add weight for improved stability
Pour une mise en place correcte allourdir

Nicht enthalten
Not included
Non fourni

Voor evenwicht gewicht aanbrengen o
Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado

Utilizar um peso para melhor balanceamento

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso

belasta med en vikt for béttre balansering

paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla

Til bedre afbalancering vedhanges en vaegt

For bedre avbalansering - belast med en vekt

JUTS JTydIero OTﬁEl!IaHCVIpOBaHMS{ TOJIOXHTE I'Py3

dla lepszego wyréwnowazenia obcigzy¢ ciezarkiem

yla v KaAUTepn avTioTaduion tonobeteiote £va Bapog
Daha iyi dengelemek icin bir agirlik koyun

Za Ucelem lepsiho vyvazeni zatizit zavazim

a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni
Zaradi bolj$e ravnoteze postaviti kontratezo z tegom
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Behoort niet tot de levering
No incluido

Non compresi

Né&o incluido

Ikke medsendt

Ingar €]

Ikke inkluderet

Eivét sisélly

Agev ovunepthappavertal
He copepxurcs

Nem tartalmazza

Nie zawiera

Ni vsebovano

Icerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

(finungen mit Spachtelmasse verschlieBen und Oberftiche mit Schlefipapier angleichen

(Close openings with putty and sand down surface

Reboucher les orifces avec du mastic et uniformiser les surfaces avec du papler a poncer.

Dicht de openingen af met plamuur en maak het opperviak glad met schuurpapier.

Rellenar las aberturas con masilla de emplastecer y afisar con papel de lija

Fechar as aberturas com massa de aparelhar e igualar a superficie com uma lixa

Chiudere le aperture con stucco e uguagliare la Superfcie con carta abrsiva

Sténg Gppningama med spackelmassa och jamna tillyian med slippapper

Sulie aukot sloteaineela ja tsoft pinta hiekkapaperille

Abningen lukkes med spartelmasse og overfladen gares plan med sandpapir

Tett &pningen med sparkel og puss overflaten med slipepapir.

Il 3aienats WIAKIEBKOI 1 BBIPOBHATS I0BEPKHOCT, WLIHAOBATHOI OyMaroii
Zatkac otwory masa szpachlowg i wygtadzi¢ powierzchnig papierem Sciernym
Kheiore 1" avoiypara e oToo kat Aetdvete v e€wreplin emodvela e yuahoyapto
Delikleri macun ile kapatin ve iist yiizeyi zimpara kagid ile diizeltin

Otvory prekryt tmelem a povrch vyrovnat smirkovym papirem

Nyilasokat alapozémasszaval lezami és a felilletet dorzspapirral elegyengetni
Zatvoriti otvore smesom za popunjavanje a povrinu poravnati brusnim papirom
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Northrop F-89D-45-NO Scorpion 61st. FIS at
Ernest Harmon AFB; New Foundland, June 1957
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Northrop F-89J-NO Scorpion 59th. FIS;
Goose Bay AFB, Labrador; May 1957
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Alternative
Right Wing

Alternative
Left Wing

Douglas
MB-1 Genie

Rocket / Tank Pod

Alternative Use on this Aircraft
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