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Die Geburtsstunde der griinen Bark liegt im Jahre 1906. Der bewahrte Riss eines Segelschiffsrumples diente zum Bau eines neuen
Feuerschiffes. Viele Jahre wies es den Seeleuten zu allen Tages- und Jahreszeiten den Weg, zu Hifen in der Ostsee und auch bei der
schwierigen Ansteuerung der Elbe-, Weser- und Jademundungen.

1986 erwarb die Sail Training Association Germany/S.TA.G. dieses Schiff vom Bundesminister fiir Verkehr, das zuletzt als Feuerschiff
Kiel" seinen Dienst tat. Zusammen mit den weiteren Stiftern, der Brauerei Beck & Co. und der Logistikfirma E. H. Harms, griindete sie
die Deutsche Stiftung Sail Training/DSST als Figner und Betreiber des zukiinftigen Segelschulschiffes,

Von 1986 bis 1988 verwandeften die Motorenwerke Bremerhaven und viele freiwillige Helfer das ehemalige Feuerschiff in die Bark
Alexander von Humboldt”, benannt nach einem der angesehensten deutschen Naturwissenschaftler. Ihre griine Rumpffarbe setzte
die Tradition der ehemals in Bremerhaven ansassigen Segelschiffs-Reedered Rickmers fort, die grinen Segel stiftete die Brauerei Beck & Co.
Seit ihrer Indienststellung im Jahre 1988 hat , Alex” mehr als 400.000 Seemeilen zuriickgelegt. Das entspricht 18mal dem Umfang des
Aquators. Fast 40.000 Trainees wurden in traditioneller Seemannschaft ausgebildet. Durch Weiterbildung mit Prufungen sind etwa
5.000 Segler feste Mitglieder der Stammerew geworden, vom Leichtmatrosen bis zum Toppsmatrosen. Fiir die Schiffsfiihrung sind
aktive oder ehemalige Nautiker und Techniker verantwortlich. Hinzu kommt die meist unsichtbare Landorganisation mit vier
Angestellten und mehreren ehrenamtlichen Mitarbeitern fiir Planung, Verwaltung und Technik.

Mag der Schiffsrumpf der  Alexander von Humboldt” mit dber 100 Jahren auch eine alte Lady” sein, so ist der Segler unter nauti-
schen und technischen Gesichtspunkten hochmoderm — kempromissios hinsichtlich Sicherheit und Zuverlassigkeit. Die Bark , Alexander
von Humboldt" erfullt den hochsten Standard, den internationale Sicherheitsrichtfinien fiir den Seeverkehr vorschreiben, zertifiziert
vom G hen Lioyd und der See-Beruf: haft.

Zurzeit stehen der Bark , Alexander von Humboldt* etwa 800 Stammbesatzungsmitglieder zur Verfiigung. Dabei sind 18 professio-
nelle Kapitine, 60 Steuerleute, 110 Maschinisten, 100 Kiche, 60 Mediziner und rund 630 Bootsleute, Toppsmatrosen, Matrosen und
Leichtmatrosen. Alle Crewmitglieder stellen ihr Konnen und ihre Arbeitskraft freiwilig und mit Begessterung in die Dienste der
JAlexander von Humboldt”. Sie erweitern stindig ihr Wissen in der traditionellen Seemannschaft durch Seminare und
Sicherheitslehrgange.

Jeder, der am Hochsee-Segeln interessiert ist, kann mitfahren. Vorkenntnisse sind nicht unbedingt erforderlich, schlieBlich wird die
Handhabung eines traditionellen Segelschulschiffes ja vermittelt. Viel wichtiger ist die Begeisterung, fremde Menschen als Freunde
gewinnen und auBergewdhnliche Eindriicke erleben zu dirfen. Der Windjammer fur die Jugend und die Junggebliebenen férdert den
Gruppengeist, tragt zur intemationalen Verstandigung bei und bietet durch Sail Training die Chance, traditionelle Seemannschaft zu
lernen, Teil eines Teams 2u sein, unter fordernden Verhdltnissen auf andere Rilcksicht zu nehmen und Selbstdisziplin zu Gben. Sail
Training ist Sozialtraining, der Grundsatz, unter dem die Deutsche Stiftung Sail Training diese Schule zur See betreibt.

Jedes Jahr machen viele Jungen und Madchen, Frauen und Manner, von dieser Moglichkeit Gebrauch. Sie segeln mit unserem Schiff
zu bekannten und unbekannten Zielen, erkunden die Hifen und Strédnde ferner Linder, helfen mit bei Wache und Backschaft und bei
der Instandhaltung der ,alten Lady”. Sie erleben auf einem Traditionssegler zusammen mit Gleichgesinnten einen Aktiv- und
Erlebnisurlaub der besonderen Art. Nicht ein starrer Fahiplan, sondem Wind, Wetter und Crew gestalten den Tomablauf.

Die wichtigsten Daten der ,Alex"-Chronik

1906 bis 1986

Einsatz als Feuerschiff auf verschiedenen Positionen in Ost- und Nordsee.

1986 bis 1988

Umbau des Feuerschiffs Kiel” zur Bark , Alexander von Humboldt” in Bremerhaven
1992

Atlantik-Uberquerung anlisslich Columbus Regatta 1492 - 1992: 500 Jahre Entdeckung Amerikas - Genua, Cadiz,
Teneriffa, Puerto Rico, Bermudas, New York, Boston, Liverpool, Bremerhaven,

1998/1999

Atlantik-Uberquerung zur 200-jdhrigen Wiederkehr der Sidamerika-Expedition des Naturforschers und
Begrinders der Geophysik Alexander von Humboldt, Siidamerika/Karibik-Tam.

2002/2003

Atlantik-Uberquerung nach ISTA-Regatta im Mittelmeer zu den karibischen Inseln und zuriick nach Bremerhaven.
2005/2006

Umsegelung Siidamerikas: nach 68 Jahren passierte wieder ein deutscher Rahsegler das beriichtigte Kap Hoom.
Fast alle sidamerikanischen Lander wurden besucht: Brasilien, Uruguay, Argentinien, Chile, Peru, Ecuador, Panama
und Kuba,

2006

Feier zum 100jahrigen Jubilaum im Heimathafen Bremerhaven. Teilnahme an STI-Regatta Spanien und Portugal.
2006/2007

Besuch der Hafen Bilbao, Agadir und der atlantischen Inseln Kanaren, Kapverden und Azoren.
2007

Teilnahme an der Tall Ships' Regatta in der Ostsee - Aarhus, Kotka, Stockholm, Stettin und an den Hafenfesten in Rostock, Cuxhaven,
Vlissingen, Wilhelmshaven. Besuch der Bremerhavener Partnerstadt Grimsby sowie Edinburgh und Kristiansand. Winter in der Karibik.
Vorschau 2008

GroBe Werftliegezeit mit Emeuerung der GL-Klasse und des Sicher g fiir Traditi hiffe. Teilnahme an den Tall Ship's
Rennen von der europaischen Kulturhauptstadt Liverpool uber Maloy und Bergen/Norwegen nach Den Helder/Niederlande. Im
Spatsommer nimmt , Alex” am Tall Ship's Rennen ,Funchal 500" teil, von Falmouth dber llhavo nach Madeira,

The birth of the ,green” barque lies in the year 1906. The proven design of the sailing ships hull served as the basis from which to
construct a new lightship. it showed sailors the way into ports on the Baltic Coasts and also into the difficult navigations of the Elbe,
Weser and Jade estuaries through many days' and seasons.

In 1986 the Sail Training Association of Germany/S.TA.G, purchased this ship from the Federal Minister for Transport after its
last employment as the lightship “Kiel”. Together with other contributors, the brewers Beck & Co. and the Logistics Company E. H.
Harms, they founded the German Sailing Training Foundation (DS5T) as owner and operator of the future Sailing School Ship.

From 1986 until 1988 the Motorenwerke Bremerhaven and many voluntary helpers converted the former Lightship into the Bark
JAlexander von Humboldt”, named after one of the most respected German Natural Sdentists. The color of her green hull continued
the tradition of the Rickmers Salling Ship Company formally located in Bremerhaven, The green sails were donated the brewing company Beck & Co
Since her introduction to service in 1988 ,Alex” has put more than 400.000 nautical miles behind her. That is equivalent 1018 times
around the equator. Almost 40.000 trainees have been trained in traditional seamanship skills. Through further education and exam-
inations, about 5,000 sailors have become firm members of the line crew from Ordinary Seaman up to Bo' sun. Active and former sea-
men and technicians are respansible for the running of the ship. In addition to this is the mastly invisible land based organisation with
four full-time employees and several honorary members responsible for planning, administration and technology.

The hull of the _Alexander von Humboldt" may be an old lady” at over 100 years of age, the ship is however ultra-modem and
uncompromising when it comes to navigational and technical equipment and with regard to safety and refiability. The barque
Alexander von Humboldt" fulfils the highest standards stipulated by intemational safety guidelines for maritime traffic and certified
by the German Lloyd and Maritime Employers Liability Association.

At present the barque , Alexander von Humboldt" has about 800 regular crew members at her disposal, amongst which are 18 pro-
fessional captains, 60 coxswains, 110 engineers, 100 cooks, 60 medic's and about 630 Bo ‘suns, sailors and able seamen. All crew
members give their knowledge and their working time voluntarily and with enthusiasm in the service of the ,Alexander von
Humboldt”. They continuously expand their knowledge in the traditional art of seamanship through seminars and safety courses
Everyone wha is interested in sailing the high seas is allowed onboard. Previous knowledge is not absolutely necessary, after all the
handiing of a traditional sail training ship is what is taught. More important is the enthusiasm to make friends out of strangers and to
allow oneself to experience  unforgettable impressions. For the young and young at heart the windjammer promotes group spirit,
the chance to leam traditional seamanship, and to be part of a team. Ta take on other responsibilities and to practise self-discipline
under challenging conditions. It contributes to intemational understanding and offers the chance to learn traditional sailing skills. Sail
training is social training, the principle under which the German foundation Sail Training operates this maritime training ship.

Each and every year, many men and women, boys and girls make use of this facility. They sail to both known and unknown destina-
tions with their ship, explore the ports and beaches of distant countries, help with guard duty and galley duties and of course the
maintenance of the ,Old Lady”. Along with like-minded people they experience an active holiday of a special type on a traditional sail-
ing ship. Not a rigid schedule but the wind, weather and crew decide the sequence of events during these cruises
Important dates from the chronicles of ,Alex”

1906 to 1986
Employed as a Lightship in various locations in the Baltic and North Sea's.

1986 to 1988
Conversion of the Lightship ,Kiel” inta the Barque , Alexander von Humboldt” in Bremerhaven.

1992

Crossing of the Atlantic on the occasion of the Columbus Regatta 1492 - 1992: 500th anniversary of the discovery of the Americas -
Genoa, Cadiz, Tenerife, Puerta Rico, Bermudas, New York, Boston, Liverpool and Bremerhaven.

199811999

Atlantic crossing to the 200th anniversary of the return of the South American Natural History Expedition and the founder of
Geophysics’ Alexander von Humboldt South American/Caribbean Voyage.

2002/2003

Atlantic crossing after the ISTA-Regatta in the Mediterranean, to the Caribbean Islands and return to Bremerhaven.

2005/2006

Circumnavigation of South America: after 68 year's a German square-rigger rounded the famous Cape Hom. Almost all South
American countries were visited: Brazil, Uruguay, Argentine, Chile, Peru, Ecuador, Panama und Cuba.

2006

Celebrations of the 100th Jubilee of the home port of Bremerhaven. Participation in the STI-Regatta in Spain and Portugal.
2006/2007

Visit to the ports of Bilbao, Agadir and the Atlantic islands of the Canaries, Cape Verdi and the Azores.

2007

Participation in the Tall Ships' Regatta in the Baltic; Aarhus, Kotka, Stockholm, Stettin and the Port of Rostock festivities: Cuxhaven,
Vlissingen, Wilhelmshaven. Visit to the Partner Town of Bremerhaven, Grimsby in the UK as well as Edinburgh and Kristiansand. Winter
in the Caribbean.

Preview 2008

A long visit to the shipyard to renew the GL-Classification and Historical Ships Safety Certificate. Participation in the Tall Ship's Race
from the European Capitol of Culture, Liverpool via Maloy and Bergen in Norway to Den Helder in the Netherlands. At the end of the
summer ,Alex" takes part in the Tall Ship's Race Funchal 500", from Falmouth via llhavo to Madeira.
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Vor dem Zusummenseizen gut durchlesen! Read before you stcn‘tl

D: Achtung: Jedes Teil ist iert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und Feile
1. Klebeb

N: UES' Les noye igj ingen fer byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefelgen pé monter-

zum Ent und B der Teile (2) Gummik d und Wiischekl om T halten der geklek

Einzelteile (3). Plostikteile in einer milden Woschmitiellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebeflichen entf Kleine Teile bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen

lassen, erst dann den Z bav f Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Dos Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Lschpapi Hriick
NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de montagevelgorde. Benodigd

gereedschap: mes en vijl voor het afbramen von de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkoar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht af Jel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlokken verwiideren. Kleine
onderdelen verven voordo ze van het raam worden verwijderd (4) {5). Verf goed laten drogen, dan pos verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlifk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm woler dopen. De decal op de aangegeven pluots van het papier schuiven en met
vloeipapier aondrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to specified

Nodvendig verktoy: i(ruv og fil for fierning av grader pd delene {2), gummibdnd, tape og klesklyper for & holde sam-
men de limede (3). Rengjer plastdelene i mildt sé og la dem luftterke, slik at fargen og bildene sitter bedre. Fer
pilimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt Iim. Fiern krom og farge pd klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5. La fargene torke godt far sommenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann | ¢o. 20 sekunder. Skyv motivet fra popiret pd det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar o mantagem leio atentomente o manual de construgéo. Todas as partes componenes siio numeradas (1). Atentor
pora a sequéncio dos etapas de monfagem. Ferramentas necessirias: Foca ¢ lixa para aparar o rebarbo das pecos (2), eldstico, fit ndesiva
molas de roupa para sustentar us pegos (3) durante o cologem. As pegos de matéria pldstica devem ser limpas numa solugio fraca de deter-
gente e secas oo ar, de forma que o deméio de tinta e os decolques tenham uma boa adesdo. Antes de colar, verificar se as peas encaixam;
ulilizar a cola em peguena quontidde. Eliminar o cromado e o finta dos superficies a serem colados. Nao passar cola nas pecas gue inda se
encontram fixas na grode de motério pldstico. Pintar o pecos pequenas antes de refird-los da grade (4) (5). Deixar a tinto secor completa-
menle para depois confinuar com o montagem. Cortor separodamente cada um dos decalques e mergulhd-los em dgua morna durante aprox-
imadamente 20 sequndos. Decalcar os mofivos do pupel na pesin‘:u indicoda e secor com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hieet huolellisesti ennen k Jokainen osa on numeroitu (I). Huomioi osien oikea
usennusmrlestys 'I'mvmuvﬂi tyokulnt Veitsi jo villa osien ylimddrdisten purseitten poistamiseen (2); ltummuuhn, teippid jo

q of bly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape
and clothes pegs for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plustic components in o mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior fo applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sporingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents hefore removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinve to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide fransfer off poper and into designated posi-
tion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau ef lime pour ébarber les pidces (2); élostiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les pidces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plostigue dans une solution douce de produit de lavage et failes-les sécher  I'vir afin que lu peinture et les
décolcomanies tiennent mieux. Avant de metire lu colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les petites pisces avant de les détacher de lo grappe (4)(5). Laissez bien
sécher lo peinfure avant de poursuivre I'assembloge. Découpez chaque décalcomanie séparément el plongez-la dons de I'eau choude pen-
dant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du popi-
er buvard.

E: iAtencion! Antes de con el blaje, leer los i iones. Codo pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de opy del blaje. H i ias: Cochillo y lima pora desbarbar los
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropu para sujetar los piezas pegadas (3). Lavar los piezas de plgstico
en vna solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y de los «al-
comanius. Antes de aplicar el pegamento comprobar si los piezas quedan daptodos. Aplicar el p

sin excederse. Alejor de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar los piezas pequefias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanios
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
cwado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'nssemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montoggio. Ogni pezzo & numerata (1). Tener presente lo
successione delle fosi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere lu shovaturo dai pezzi (21, nastro odesivo e mollette
da bucoto per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollafi (3). Lovare i particolori in plostica con un detergente delicato e losciarli
oscivgare oll'oria, per uno migliore odesione dello stroto di colore e della figura decalcobile. Prima di incallore, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sari sul supporla prima di rimuoverli (4) (5). For seccare bene la vernice prima di proseguire con |'ossemblaggio. Ritagliare singolormente
ogni figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 second circa. Applicare il motivo nella posizione segnata & tamponarlo con carta assor-
bente.

§: 0BS: Liis instruktionema naga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj &r numrerad (1). V g beakta fdlj-
den i sammansiitiningsstegen. Verkiyg, som du kommer ott hehéva = kniv och fil fér ott skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och kliidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengiir plostd in en mild tviittmedel-
Idsning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hdlla biitire. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avitigsna krom och lock frén ytorna, som kommer aft limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avligsnar dem fran ramen (4) (5). Lot lacket riktigt torka igenom innan du fortséitter med summansitiingen. Skiir
av varje dekalmotiv enskilt ach doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Fiytta motivet bort frén popperet genom aft tryc-
ka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefalgen
af ingstri skal overholdes. Nedvendigt veerkiaf: Kniv og fil 1l afgratning of delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer 1l of
holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sbelud og lufttarres s6 malingen og overferingsbillederne bedre
kan hazfte. Inden pafarelsen kontrolleres om delene passer; limen péfores sparsommeligt. Krom og forve fiemes fro klebeflodere. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven ferre godi inden sommensziningen forisaties. Overfaringshilledernes motiver
skazres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmi vand. Skub mativet fro papiret og tryk det fost med irzekpapir.

GR: MPOZOXH: Npiv Tn ouvappoAdynon, SiafdoTe kaka mig odnyieg. Kabe e§aprnpa eival apiBpnpé-
vo (1). MpoogEre T oeipd "rwv BnpdTwv" cuvappoAéynonc. Anaitoupeva epyaheia: payaipi kai Aipa
yia T Aeiavon Twv e§aprnpatwv (2), AooTixévia Taivia, KOAANTIKA Tavia kol pavrahdkia yia T
QUYKPATNON TWV KOAANPEVWY pepovpévv eEapTnudtwy (3). Kabapiote Ta mAaotikd eEaprriparta
péaa ot £va "pohakd” KaBapioTIKG SIGAUPA KOl OTEYVIOTE TG OTOV A£pa, WOTE va UTAPEE! KAAUTEPN
np6oQuUON Tou XpOPATOS Kal Twv YaAKopaviwv. Mpiv To KGAANUa, eAEYETE av Taipidfouv peTagl Toug
ta eEapripara. Enakeiyre oikovopika TRV k6AAG. Amopakpuvere ané Ti§ empaveieg emxkohAnong,
Xpwpio kai Bagrn. Bayre Ta pikpa eEapripara, npiv anopakpuvBouv and 1o mhaioio (4) (5). Agnorte va
OTEYVWOOUV KGAQ Ta XpWHATA KAl UOTEPA OUVEXIOTE Tr ouvappohoynon. Koyre Eexwpiord 1o kabe
potiBo Twv Xahkopaviwv kai BoutAETE To oc ZeaTO vePO yia mep. 20 SEUTEPOAENTA. ATOPAKPUVETE TO
poTiBo amd To XapTi, 0TO ONUABEPEVO ONMEIO KAI MEOTE TO PE TO OTOUTOXAPTO.

pyykkif osien paikalloanpitimiseksi (3). Puhdista miedolla g livok jo onna
niiden kuivug Hsenuun |u1‘ln maali ja siirfokuvat Iumwu! nithin paremmin. Torkasta ennen Iilmuustq, ettii osat sopivat toisi-
inso; levitii limoa siidsteliisti. Poista kromaus jo maali limapinnoista. Moaloa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maclin kuivea kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siitokuva erikseen i jo
upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysti kohdosta samalla f lla imepaperi kuvion
toista puolta vasten.

RUS: Brnmanuc: [lepen cG0pkoii Xopomo NpoTitaTh pYKOBOACTEO 0 MOHTAKY. Kaxias netant nponymepo-paka
(l) Cl\l‘i.‘ll{)ﬂﬁ‘l'b NOCACTIOBATCILHOCTL MOHT a. H\.‘(lf\k’(\,’lllMLlL‘ paﬁmmc HHCTPYMCHTLL HOK H HAMHIL—HUK 18
IAMICTKH JleTanei (2) PC3HHOBAA NCHTA, KK ICHTA H 32KHMBL 118 CYLIKH Gend L NPIKH—MaHHA CKICHBACMBIX
OTJICNLHLIX fieTAneH [‘;) ,ﬂl.“l'HJIH H3 MAaCTHEA OMHCTHTL B PacTBOPS MATKOrO MOKMICTO CPeICTBa H BLICYIIHTL Ha
BOZIYXE T4 TOID, TIOOLI KpacKa | NEPeBOJHLIC KAPTHHKH TYUILC NPHIHITATH. f]«:pcu NPHKACHBAHHCM TPOBEPHTD,
MOAXOJIAT TH JICTANH; KAeH HAHOCHTL 3KOHOMHO, XpnM I Kpacky yNaaHTh © I'Il)IJCpXHOC'!\.‘fI ckneupanns. Hetonuume
HCTAIH NOKPACHTL NICPCIL TeM, KAk OHI OAyT yrancHb! n3 pamok (4) (5). Kpacky Heofx0mmo Xopoimo npocyumts,
TOALKO TOCTE ITOM0 MPOIOIKETL Cl-‘NJ[!K)'. KEI)K'[_\'IO COOTBETCTBYIOIIYIO MEPCBOTHVIO KaPTHHKY OTACILHO BLIPE3ATL H
NpPHMCPHO Ha 20 CCKYHI OKYHYTL B TCIIYIO BOAY. Ha obosmacHroM MecTe KaPTHHKY OT[ICAHTE OT ‘.‘1}‘.\!&] H H IPIKATL
MPOMOKATENLHOM OyMaroi.

PL: UWAGA: Przed sktadaniem przeczyta¢ dokfadnie instrukcje montazu, Kazda czesé jest ponu-
merowana (1). Zwrdcié uwage na kolejnos¢ przeprowadzania poszczegélnych punktow
montazowych. Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usuniecia zadzioréw z poszczegdinych ele-
mentéw (2); taSma gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych ele-
mentoéw (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z delikatnym $rodkiem myjacym oraz osuszyé na powi-
etrzu, aby zapewnic lepsza przylepnosc farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy
dane elementy pasujg do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé chrom oraz farbe z powierzchni
przeznaczonych do kleje-nia. Mate elementy pomalowac jeszcze przed wycieciem z ramki (4) (5). Farbe
dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywow
kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieplej wodzie. Sciqgnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce
i docisnaé bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden énce montaj talimatini iyice okuyun. Her parca numaralandirilmigtir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalanin capagini almak icin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistinlmig pargalari bir arada tutmak icin yapistrma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalan
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi igin, agik havada kurutun.
Yapigtirmadan once parcalanin uyup uymadidini kontrol edin; yapigkani idareli bir gekilde siriin. Krom ve
boyay yapistirma yiizeylerinden temizleyin. Iskeletten sSkmeden dnce, kicik pargalan boyayin (4) (5).
Boyayi iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma muotifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldinn. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho navodu dikladné procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte
na pofadi montaZnich krokl. Potfebné nastroje: NiZ a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2);
pryZova paska, lepici paska a koligky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z
plastické hmoty vyéistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi pfilnavosti barevného natéru a obtiskil, Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nana3et Gsporné. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokratovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotiivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné
20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitia¢it pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az &sszedllitas el6tt az épitesi Gtmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési lépések sorrendjére Ugyelni kell. Szlikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitisahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mianyag alkatrészeket lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-g; a ragasztoanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi fellletekrdl el kell tavolitani. A kisméret( alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol megszaradni, az Gsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospapirral felnyomni.
SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo, Vsaki del je oznagen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: noZi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasticne dele ogistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaéi boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ce se deli
uklapajo eden v drugi. Poéasi nana$ati lepilo. Na povrSinah na katere nanaSamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

1 2
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Bl Verwendete Symbole / Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symbales indigués ci-dessous, qui sant utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacidn, a utilizar en las siguientes fases de construccidn.

$i prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huoemiol seuraavat symbalit, joita kéiytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyties i monteringstrinnene som folger,

Prosze zwazaé na nastepujgce symbole, ktore sa uzyte w ponizszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj basamakdaninda kullanilacak olan, agsagidaki sembollere Iitfen dikkat edin.

Keérjiik, hogy a kovetkezd szimbolumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriinek, vegyék figyelembe.

Piease note the following symbols, which are used in the following canstruction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favar, preste atengao aos simbolos oue seguem pois oS mesmoas serdo usados nas praximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de foljande arbetsmomenten.

Laeg venligst meerke til falgende symboler, som benyttes | de felgende byggefaser.

I obparare Ha CHMBOJBL, KOTOPEIE B

Napaxahe npocéETe Ta mapakdrw oUpfoAa, Ta enoia ¥pnowonoolvTal oTig napakdtw BaBuideg cuvappoidynong
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouZivaji v nasledujicich kenstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozomost na sledeée simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgénge

Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatit Nombre d'étapes de travail
Transfer in waler even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Nimero de operaciones de trabajo
P&r de molho em dgua e aplicar o decalgue Colar NZo colar Alternado Nimero de etapas de trabalho
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi

Bliit och fiist dekalema Limmas Limmas g Valfritt Antal arbetsmoment

Kostuta siiftokuva vedessé ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukumddrd

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pA modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn

Dypp bildet i vann og sett det p& Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn
I'lcpuan;my;u KapTHHKY HAMOYHTE W HAHCCTH Knewrs He knewrs Ha HhTﬁ:!p Kommectso l)ﬂCpiIHHI‘I
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleic Przyklei¢ Nie przyklejac Do wyboru Liczba operacji

BoutiiETe Tn ¥aAkopavia ate vepd kal TomoBetelote TN KOAAHA un KoAAGTE EVOANAKTIKA apleuog Twv EpyacIny
Cikartmay suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapigtirmayin Secmeli Is sathalarinin sayisi
Obtisk namocit ve vode a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme facon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

”I)Il‘\'llpﬂ'!'l- 'THK_!‘N) Ko IH!IL‘FHLLI!NI Ha !lpll‘\'ill&llﬂﬂﬂlbﬁHl)ﬁ CIIDPUHU
Taki sam przebieg czynnosci powtorzy¢ na stronie przeciwnej
EMavoAGBETE TNV iB1a dladikaaia oty anévavtt Meupd
Ayni iglemi karg! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strang

ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhatd oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
Illustration of assembled parts

Ilustracion piezas ensambladas
llustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalama hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista
Illustrasion, sammensatte deler
Rysunek ztozonych czedei
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dill

dsszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pigces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

Figura representando pecas encaixadas

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
MM)@F&{){{CIIIEC CMOHTHPOBAHHBIX JIC'I‘;'IJ'[L‘n

anekovion Twv auvapuohoynuévay cEapTnudTev

)

Mit einem Messer abtrennen Bauteile rocknen lzssen Klebeband
Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Détacher au couteau Laisser sécher les piéces Dévidoir de ruban adhésif
Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband
Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Separar utilizando uma faca Deixar secar 0s componentes Fita adesiva
Staccare col coltello Far asclugarsi | componenti Nastro adesivo
Skér loss med kniv Anna osien Kuivua Tejp

Irota veitsells La delene tarke Teippi

Adskilles med en kniv Lad kompanenterne tarre Tape

Skjaer av med en kniv Lét byggdelarna torka Tape

,ui'i‘b AETALAM BbICOXHY Th

O TIEAATE HOXKOM 7 E o
Czesci pozostawic do wyschniecia

Odciac nozem

Kaeiikan aenra
Tasma klejaca

SlaxwpioTe e £va payaipt IMBIIRER ¥C JEE0R V03 R IO, | Tawl
Bir )é'ng ile lfesin Hiel Yapi pargalarini kur_umaya bir_ai(iniz $gg:gg;$2 ;g:g?
Oddelit pomoci noze Alkairészeket hagyja szradni Lepici paska

Jednatlivé dily nechte zaschnout

kés segitségével levalasztani X ATHA 2 oL
Pustite da sestavni deli posusijo

i zto
Oddeliti z nozem agasztoszalag

Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten 7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschiagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Ies de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto,

1. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengéo o texto de seguranga anexo e guarda-io para consulta,

S: Beakta bifogad sikerh t och hall den i )

FIN: Huomioi ja sdilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitdts- und Gewichtskontrollen auf Vollstindigkeit
uberpraft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
.Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Bande. Dieser Direktservice gilt
far die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den dbrigen Landern werden (ber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are onl|
able to ’froress applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any rezuest: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to dpm:ess requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alltid vediagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: CoGmojjars npuaaraeMbiil TeKCT 10 TexHHKe Ge30TacHOCTH, XPAHHTL ero B JIErKO JIOCTYIHOM MeCTe.
PL: Stosowac sie do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie€ ja stale do wgladu.

GR: NpooéEre Tig ouvnupéves unodeiteis aopdheiag kol GUAGETE TIg £Tol Lote va i £xE1e ndvra ge Bid8an oag,
TR: Ekteki gilivenlik talimatlariini dikkate aliip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendgur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pourtous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeli den g 1 indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescad: endek zijn gezonden. Wij vragen om
uw rip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ing den kiachten k

niet in behandeling worden g Onderdelen voor k
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, B: |
Qostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

h
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Bendtigte Farben 7 Used Colors
Benitigte Farben Peintures nécessaires Finturas necesarias
Required colours Benadigd kleuren Tintas necessdrias

[A<

beige, seidenmatt 314
eige, silky-mat

beige, satiné mat

Beige, zijoemat

Deige, mate sera

iege, fosco sedoso

beige, opaco sela

Beige, sidenmatt

beige, silkinhimme

Beige, silkemat

Deige, silkematt

Gemenbi, WeTKOBHCTI- MaTORK
bezowy, jedwabisto-matowy
unet, peragwto par
bej, ipek mat

bézova, hedvabné matnd
bézs, selyemmatt
slonova kost, svila mat

80 % IE

feuerrot, seidenmatt 330 4
figry red, silky-matt

ouge feu, setiné mat

o0d helder, zijdemat

Tojo fuego, mate sega

vermelho vivo, fosco sedoso

10550 fuooo, opaco sela

eldrfd, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmea

fdred, silkemat

iidred, silkemat

UIHL‘“M"KPHCHL“-L WK, ~MAToRbI

czenwony agnisty, jedwabisto-mat.

KOKKIVO QTIAC, peTafwTd pat
aleg kirmizisi, ipek mat
ohnivé Eervend, hedvabné matna

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

rouge fe, satiné mat

o0t helder, zijcemat

1ojo fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

oss0 fuoc, opaca seta

eldrii, sidenmatt

luligungine, silkinhimmed

ildred, silkemat

ildrad, silkematt

ll\'HCHH\‘-KJ’IHCHHﬂ. MEK.~MATOB LI
czenwony ognisty, jedwabisto-mat,
KOKKIVO PuTIAS, PeTatwTd pat
ateg kimizisi, ipek mat

ohnivé Eervena, hedvabné matna
tiizpiros, selyemmatt

ogenj rdeca, svila mat

20 %

rost, matt 83

ust, mat

rouille, mat

foest, mat

orfn, mate

ferrugem, fosco

calor rugging, 6paco
rost, matt

fuoste, himmez

Tust, mat

Tust, matt

PAABTHHL, M OB
rdzawy, matowy
Xpibya okoupIdg, pat
pas rengi, mat
rezava, matnd

Colori necessari Tarvittavat varit Nedvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Szlikséges szinek.
Anvanda farger Du renger foigende farger ~ HeoOxojmmuie Kpackn Anaitolpeva phpata Potfebné barvy Potrebne barve
[c< % DS 25 % [E<
farngrin, seidenmatt 360 dunkelgrin, seidenmatt 363 4  farngriin, seidenmatt 360 braun, matt 85
qreen, silky-matt dark green, silky-matt qreen, silky-matt browm, matt
vt fougére, satiné mat wert foncé, satiné mat vert fougére, saling mat brun, mat
varengroen, zijdemat dankergroen, zijdemat Varengroen, zijcemat bruin, mat

verde helecho, mat seda

verde feto, fosco secoso

verde felce, apaco seta

ormbunksgron, sidenmatt

sanizisemvitied, silkinhimmea

bregnegren, silkemat

bregnegrann, silkematt

3ENCH. NANOPOTHIK, MIETK, ~MATOBLIN
zielony paprot, jedwabisto-matowy
Tpaowo Tépng, petagwtd pat
edrelti otu yesili, ipek mat
kapradinové zelend, hedvabné mat.
pafranyzold, selyemmatt

paprot zelena, svila mat

[G<

braun, seidenmatt 381

brown, silky-matt

brun, satiné mat

bruin, zidemat

marrén, mate seda

castanho, fosco sedoso

MaMmA2, B0eCH Sita

brun, sidenmatt

fuskea, silkinhimmes

brun, silkemat

brun, sitkematt

k[l]J}I‘IHCI!LJﬁ. [WEAKOBICTO-MATORBI
brazowy, jedwabisto-matowy
KaQé, peratwrd pat
kahverengi, ipek mat

hnédé, hedvabné matna

Verte oscuro, male seda

verde esouro, f05co sedoso

VEIe SCUTD, 0paca sela

mirkgran, sidenmatt

tummanviveg, silkinhimmez

merkegran, Silkemat

merkgrann, silkematt

TEMBO-3ETEHBI, ETK. ~MATOBLI
clemnozielony, jedwabisto-matowy
okopo npaowo, petakwtd pat
koyu yesil, ipek mat
tmavozelend, hedvébné matnd
sGtétzold, selyemmatt

temno zelena, svila mat

verde helecho, mate seda

verte feto, fosco sedoso

verde feloe, 0paco seta

omiunksgrén, sidenmatt

sanizisenvifired, silkinhimmed

bregnegron, sifkemat

bregnegronn, silkematt

JETEH, TANOPOTHHK, TIEK.~MATORGT
zielony paproc, jedwabisto-matowy
npaoivo gTépnC, petatwrd pat
edrelti otu yesili, ipek mat
kapradinové zelend, hedvabné mat.
péfranyzdid, selyemmatt

paprot zelena, svila mat

mardn, mate
castanho, fosco
MANne, gaco

brun, matt

fuskez, himmea

brun, mat

brun, matt
xwpwmcnm MATOBGIH
brazowy, matowy
Kagé, pat
kahverengi, mat
hnédd, matna
barna, matt
rjava, mat

(A<

wei, seidenmatt 301
wihite, silky-matt

tlanc, satiné mat

wit, Zjdemat

Ulanco, male seda

branco, fosto sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkainen, silkinhimmea

hid, silkemat

v, silkematt

fienbiil, WEAKOUHCTO-MaToBbI
bialy, jsdwabisto-matowy
AeUKo, petafuto pat
beyaz, ipek mal

bila, hedvabné matnd

[T<

messing, metallic 82
brass, metllic

[aiton, métalique

messing, metallic

[atn, metalizado

[atdo, metzlica

ottone, metallica

méssing, metallic
messinki, metallikitto
messing, metallak
messing, metallic
Il‘zll‘}'il\ihlﬁ. METANTHK
mosiadz, metaliczny
opelyahkou, yeTahhikd
piring, metalik

sa% [J<
braun, seidenmatt 381 <=
brown, silky-matt

brun, satiné mat

bruin, zijdemat

maridn, mate sed

castanho, fosco sedoso

marione, (aco seta

brun, sidenmatt

ruskea, silinhimmed

birun, silkemat

brun, silkematt

KUFIVLHL'HLNL LWETKOBHCTO-MATOBLIL
brazowy, jedwabisto-matowy
kagé, peratutd pat
kahverengi, ipek mat

hnéda, hedvabné matnd

66 %

rost, matt 83

Tust, matt

rouille, mat

foest, mat

orin, mte

ferrugem, fosco

color rugging, opaco
fost, matt

ruoste, himmeg

Tust, mat

ust, matt

PaKaBHHHA, MATOBLI
rdzawy, matowy
¥popa oxouplds, pat
pas rengi, mat
rezava, matnd

tlizpiros, selyemmatt
ogenj rdeca, svila mat

[K<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalious
zerkleurig, metallic
fermoso, metalizado

ferro, metélico

fermo, metallica

Jarmarg, metellic
teraksenvdrinen, mefallkilio
Jern, metallak

jem, metallic

CTRALHON, METARANK
z¢lazo, metaliczny
obripou, petakhikd
demir, metalik
Zeleznd, metaliza
vas, metal

ielezna, metalik

o\

Anknoten 4
Tie

Altacher
Vastknopen
Atar

Anudar
Annodare

Knyt fast

Solmi

Bindes fast
Knyt

Ceazarn y3nom
Przywiazac
KOUMOdEoTE
Dagdmleyin
Nauzlit
megesomoézni
Zavezati

PAGE 4

rozsda, matt
rjava, mat

[L<

bama, selyemmatt
rjava, svila mat

[M<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metelizado
aluminio, metdfico

alluminio, metalico
aluminium, metallic

alumiini, metailikilto
aluminium, metallzk
aluminium, metellic
ATOMEHHEBLI, METAATHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, PeTaAMKE
aliminyum, metalik
hiinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

Kleben
Glue

Coller
Lijmen
Engomar
Colar
Incollare
Limmas
Liimaa
Klzebning
Lim
Knewrs
Przyklei¢
KON Pa
Yapigtirma
Lepeni
ragasztani
Lepiti

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-mett

oir, sefiné mat

wart, zjdemat

egro, male seda

oreto, fosco sedgso

810, 00200 Seta

swart, sienmatt

muste, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

'TCpHLIﬂ. 1S TKOBICTO-MATOB T
czarny, jedwabisto-matowy
palpo, petagwtd pat
siyah, ipek mat

gernd, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt

grna, svila mat

fehér, selyemmatt
bela, svila mat

[N<

holzbraun, seidenmatt 362

wood brown, silky-matt

brun bois, satiné mat

houtbruin, zjdemat

mardn madera, mate seda
castanho madeira, fosco Sedoso
marone lEgno, opaco seta
tréorun, sidenmatt

puunruskea, silinhimmea
trabrun, sikemat

refrun, Sitkematt

[PEBECHO-KOPHTTRER., WK, ~MATOBRIi
drewnobrazowy, jedwabisto-matowy
Kkagé Eihou, petafutd pat
odun kahverengisi, ipek mat
hnédld barvy deva, hedvabné mat.

fabarna, selyemmatt
drevo plava, svila mat

Braunen (jutefarbenen) Faden benutzen

Use brown (jute-caloured) thread
Employer le fil brun (couleur jute)
Gebruik bruine (jute-kleur) draad
Utilizar hilo marron (yute)

Utilizar fio castanho (cor de juta)
Usare filo marrone (color iuta)
Anvand bruna (jutefargade) tradar

Kdytd ruskeaa (juutin véristd) lankaa

Benyt en brun trad (jutefarvet)
Bruk brun (jutefarget) trad

Hemonwzopary KOPHUHCBLIC (JI)K)’T

'OBOTO LHJL‘TE) HHTKH

Uzy¢ brazowej (stomianozdfte)) nici
YONOILOTOIEITTE TNV KAPE KAWOTY (KageTi Ypduarog)
Kahverengi (jt renginde) iplik kullanin

Pouzit hnédé (barvy juty) viakno

barna (jutaszin() fonalat kell hasznalni

Uporabljati rjavi (ali jutanc) nit

mosazna, metaliza
sdrgaréz, metdll
mesing, metalik

rozsda, matt
rjava, mat

barna, selyemmatt
riava, svila mat

[06<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracitz, mate
antracite, losco
antracite, 0aco
antracit, matt
antrasiitt, himmea
koksgra, mat
antrasitt, matt

an I'piU.LIL'I', MATOBLIA
antracyt, matowy
avBpaxi, pat
antrasit, mat
antraclt, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

: ‘

—
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Flaggen ausschneiden, in der Mitte falzen und am Faden zusammenkleben
Cut out flags, fold in the middle and stick together at thread.

Découper les pavillons, plier dans le milieu et coller au niveau du fil

Viaggen uitknippen, in het midden vouwen en op de draad aan elkaar lijmen
Recortar las banderas, dablarlas por la mitad y pegarias al hilo

Cortar a bandeira, dobra-la ao meio e colar ao fio

Ritagliare le bandierine, piegarle nella meta e incollarle sul filo

Klipp ut flaggor, vik p& mitten och klistra samman runt traden

Leikkaa liput irti, taita keskelta ja limaa narun ymparille yhteen

Flagene skares ud, falses i midten og limes omkring traden

Skjzer ut vimplene, fals i midten og lim sammen pa snora

Bhil‘u‘ia’l'h qmlll'l-l. COrHYTL B CCPCIIHHE 0 NPHKICUTL K HUTH

Wyciac flagi, ztozy¢ w srodku i przykleic do nitki

KOWTE TIg onpatoAeg, SIMAGETE TEQ OTN péTT Kol KOAOTE Teq TNV KAWATH
Bayrag kesin, ortadan biikin ve iplige yapistirin

Vlajky vystfihnout, ve stiedu piehnout a na viaknu slepit

a zaszlokat kivagni, kozépen dsszehajtani és a fonalnal Gsszeragasztani
Zrezati zastave, v sredini zviti in zalepiti za nit

Schwarzen Faden benutzen

Use black thread

Employer le fil noir

Gebruik zwarte draad

Utilizar hilo color negro

Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvand svarta tradar

Kéytd mustaa lankaa

Benyt en sort

Bruk svart

Henonzosare YCPHLIC HITKH
Uzyc czarngj nici
¥PNOWOToLEioTe TV Kapé paipou
Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit erné viakno

barna fekete fonalat kell hasznalni
Uporabljati ¢rni nit

TRIM SAILS AND RIG ONE AT A TIME
SEGEL ZURECHTSCHNEIDEN UND
EINZELN AUFTAKELN

ARRIMER LES VOILES ET GREER
LES UNE PAR UNE

TUIG ZEILEN EEN VOOR EEN OP
GOR SEGELN KLARA OCH SATT UPP
DEM ETT AT GANGEN

RECORTE VELAS Y APAREJE UNO
POR UNO

ORIENTARE LE VELE E
EQUIPAGGIARLE UNA PER VOLTA
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