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Ferrari F2005

Ferrari ist der einzige Hersteller, der seit der Einfihrung der Formel 1 an allen Fahrer-
Weltmeisterschaften (bekannt als die Formel 1 Fahrer-Weltmeisterschaft) teilgenom-
men hat. Viele Jahre war Ferrari zudem das einzige Team, das seine Rennwagen kom-
plett selbst gebaut hat: Chassis, Motor, Getriebe, Fahrwerk. Bis Ende 2004 hat Ferrari
14 Fahrer- und 14 Konstrukteurstitel errungen. Das Team hélt darlber hinaus den
Rekord bei der Anzahl der Siege (mehr als 182) und Pole Positions (mehr als 178). Der
F2005 ist der einundfunfzigste einsitzige Bolide, den Ferrari fur die Formel-1-
Weltmeisterschaft gebaut hat. Die wichtigsten Neuerungen gegentiber dem F2004 M
betreffen die Aerodynamik. Das Chassis ist leichter, obwohl der seitliche
Aufprallschutz des Monocoque verstarkt werden musste, um die Crash-Tests zu beste-
hen, die gegeniiber dem Vorjahr verschérft wurden. Das Design wurde geandert, mit
Modifikationen an den Offnungen der Seitenkasten und im Bereich der Luftleitbleche.
Die Konstruktion der Seitenkadsten wurden an das neue Kiihlsystem angepasst. Die
Motorabdeckung und die Aerodynamik-Hilfen auf den Seitenkadsten wurden neu
gestaltet und ein zusitzlicher Fligel im Bereich des Uberrollbligels angebracht. Das
Layout des Auspuffs wurde gegentiber dem Vorjahresfahrzeug vollstandig geandert.
So entfiel das charakteristische Aerodynamik-Profil im Heckbereich, das nun fast ganz-
lich in die Karosserie integriert ist. Wahrend das ldngs angeordnete Getriebe beibe-
halten wurde, &nderte sich der gesamte Heckbereich, um die GroBe des Getriebes, das
nun kleiner ist als beim Vorganger und aus Titan und Karbon besteht, so weit wie
moglich auszunutzen. Naturlich wurden in der Konstruktionsphase die
Beschréankungen des neuen Reglements berticksichtigt. Die Hinterradaufhangung
wurde Uberarbeitet, um einerseits die Dynamik des Autos zu verbessern und die
Effizienz der Bridgestone-Reifen zu optimieren und andererseits, um die aerodynami-
sche Effizienz des Hecks zu verbessern. Der Unterboden des Rennwagens wurde eben-
falls griindlich Gberarbeitet und an die neuen Abmessungen des Getriebes angepasst,
um dem neuen Reglement zu entsprechen. Zwei Bereiche haben in der
Konstruktionsphase von der aufwiandigen Uberarbeitung besonders profitiert: die
Bremsen und die elektronischen Systeme. Diese Arbeiten wurden in Zusammenarbeit
mit technischen Partnern durchgefiihrt. Der tragend konstruierte und langs einge-
baute 055-Motor mit 2.997 cm3 Hubraum kann das Leistungsniveau lang genug bei-
behalten, um die doppelte Lebensdauer zu erreichen, denn das in diesem Jahr einge-
flihrte neue Reglement schreibt vor, dass der selbe Motor an zwei aufeinander fol-
genden Rennwochenenden verwendet werden muss. Die Hilfe von Shell war bei der
Zusammensetzung des Kraftstoffs und der Schmiermittel von unschatzbarem Wert,
um die gesteckten Ziele zu erreichen. Der F2005 reprasentiert die finale
Evolutionsstufe der Ferrari Formel-1-Linie mit 10-Zylinder-Triebwerk. Wie Ublich wurde
bereits in der Konstruktionsphase groBer Wert auf die Leistung und die Optimierung
der verwendeten Materialien sowie auf die Qualitatskontrolle gelegt, um das
Leistungsvermdgen zu steigern und ein Maximum an Sicherheit zu erreichen, und
zwar im Rahmen der in diesem Jahr neu eingefiihrten Regeln.

Ferrari F2005

Ferrari is the only manufacturer to have competed in all editions of the World Drivers’
Championship (commonly known as the Formula 1 Drivers’ Championship) since its
creation in 1950. For many years now it has also been the only team to build every part
of its racing cars in house: chassis, engine, gearbox, suspension. At the end of 2004
Ferrari held 14 Drivers’ and 14 Constructors'’ titles. It also holds the records for the gre-
atest number of wins (182) and pole positions (178). The F2005 is the fifty first single-
seater built by Ferrari specifically to compete in the Formula 1 World Championship.
The main elements, relating to aerodynamics are more advanced than on the F2004
M. The chassis is lighter, despite the need to strengthen the lateral anti-intrusion
panels within the monocoque to increase its ability to meet the requirements of the
crash-test, which is stricter than in the past. The shape has been revised, with modifi-
cations to the opening of the side pods, and the area around the turning vanes. The
side pods have been adapted to accommodate the new cooling system. The engine
cover has been redesigned, as have the aerodynamic devices on the side pods, with a
secondary winglet introduced in the area of the roll-hoop. The layout of the exhausts
is fundamentally different to that of the previous car, eliminating the aerodynamic
profile which characterized the rear section, which is now almost entirely integrated
within the bodywork. While retaining the longitudinal architecture for the transmis-
sion, the entire rear end has been changed in an attempt to get the most out of the
size of the gearbox, which is smaller than its predecessor and made from titanium and
carbon fibre. Naturally, the limitations introduced by the new regulations were taken
into account during the design stage. The rear suspension has been revised, with the
twin aims of improving the car’s dynamics in order to optimise the efficiency of ope-
ration for the Bridgestone tyres, while also improving the aerodynamic efficiency of
the rear. The floor of the car has also been substantially redesigned to fit in with the
new dimensions of the gearbox and comply with the new regulations. Two areas that
benefited from a major effort during the design stage were the braking and electro-
nics systems, this work carried out in conjunction with technical partners. The 055
engine (total displacement:2997 cm3), load-bearing and mounted longitudinally, is
able to maintain a sufficient level of performance, doubling its life given that the spor-
ting regulations introduced this year require the use of the same engine for two con-
secutive race weekends. Shell’s help has been invaluable in the definition of fuel and
lubricants to best meet the set targets. The F2005 represents the final evolution in a
line of Ferrari Formula 1 cars fitted with a 10 cylinder engine. As usual, right from the
design stage, much attention was paid to performance and optimisation of the mate-
rials used as well as quality control, in order to increase performance levels with maxi-
mum safety, all within the framework of the new rules introduced this year.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen! Read before you start!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reil der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und

N: OBS' Les noye |g|e|mom for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa

Feile zum E und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waschekl zum Z halten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen
Chrom und Farbe an den Klebefliichen entf Kleine Teile ichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ausschneiden
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Laschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken verwiideren. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
voeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to specified

q of bly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive
tape and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild
detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see
whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint
small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to
assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper
and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de Chagque piéce est ée (1). Respectez |'ordre des opérations. Oufils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matire plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les
décalcomanies tiennent mieux. Avant de metire la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude
pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier ef pressez-le sur emplacement avec du
papier buvard.

E: jAtencion! Antes de con el blaje, leer las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de op. del blaje. H necesarias: Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropu para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
plastico en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y
de los calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes
de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura.
Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la
I ia en el lugar adecvado y apretarla do encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo é numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e losciarli
asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli
accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare
singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo
con carta assorbente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj r numrerad (1). V g beakta
foliden i sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och kiidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengdr plastdetalierna in en mild
tviittmedellsning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan
du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
smd detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med
sammanstttningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort
frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen
of ingstri skal overholdes. Nedvendigt vaerktej: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummiband, tape og tejklemmer til ot

verlﬂay Kniv og il for fierning av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for &
holde sommen de imede enl Itde (3). Rengjor plastdelene i mildt sép og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene
sitter bedre. For pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta p litt lim. Fiern krom og farge pa klebeflatene. Mal de sma
delene for de fiernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skir ut hvert av motivene
for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a leia o manual de do. Todas as partes sio das (1). Atentar
para a sequéncia das efapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pecas (2), elastico, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solucio fraca de
detergente e secas ao ar, de forma que a deméo de finta e os decalques tenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam;
utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a finta das superficies a serem coladas. No passar cola nas pecas que ainda se
encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar as pecas pequenas antes de refird-los da grade (4) (5). Deixar a finta secar
completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulh-los em agua morna durante
aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borréo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kol Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea

asennusjirjestys. Tarvittavat tyolmlut Veitsi ja viila osien ylimdiirdisten purseitten poistamiseen (2); kummnulm, teippit

ja pyykkipoikia yhteenliimattujen osien paikallaanpitimiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivok ja anna

niiden kvivua itsestiitn, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, etti osat sopivat

toisiinsa; levit liimaa sidstelitdsti. Poista kromaus ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne

pldmrunmelstu (4) (5). Anna maalin kvivua Iumnolla ennen qun |ulkat kokoonpunou Leikkaa jokainen siirtokuva enkseen
hdasta samalla p lla i

kuvion toista puolta vasten.

RUS: Buumaue: [Tepes cGOpKOit XOPOLLIO NPOUMTATL PyKOBOACTBO MO MOHTaxy. Kaxjias rerans NPOHYMEpO—
Bana (1). Cobatoparh nocneloBaTe/IbHOCTL MOHTaxa. HeoGXommble paGotne HHCTPYMEHTBI: HOXK W HAMKIb—
HUK JUISl 3a4UCTKH JleTasneit (2); pe3suHoBast JIeHTa, KNeHKas JCHTa i 30KUMbI /ISl CYLIKH Oe/ibst JUIst IPHXKH—
MaHHMs CKJIEMBAEMbIX OT/Ie/IbHbIX jieTaseit (3). [leTann u3 niacTHka OUHCTHTB B PACTBOPE MAKOTO MOIOLLETO
CPEJICTBA W BLICYLIMTD HA BO3JLyXE /LIS TOTO, YTOObI KPacKa U NepeBojiHbIC KapTHHKK Nyulie npuaunany. [lepej
NPUKJIEUBAHNEM NPOBEPUTD, MOAXOAAT M JIeTalU: KJeH HAHOCHTL 9KOHOMHO. XPOM M KpackKy ylaluTb C
noBepxHocTeit ckieuanus. HeGonbuime jletann nokpacuTh nepeji TeM. Kak Ol GYAYT YlaJleHbl H3 paMokK (4)
(5). Kpacky HEoGXOMMO XOpOLIO MPOCYWIMTh, TONLKO MOCHE 3TOr0 NPOoIKaTh cGopky. Kaxyio
€ooT! TBYIOLLYIO NEPEBOJIHYIO KAPTHHKY OT/IE/ILHO BbIPE3aTh M NPUMEPHO Ha 20) CeKYHJL OKYHYTb B TEMNIyIO
Bojly. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IE/IUTb OT GyMarn u npHxarh poMOKaTe/IbHOI GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed sktadaniem przeczytac doktadnie |nstrukc1e montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kolejnos¢ przepr d p 6lnych punktow zowych.
Potrzebne narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z p golnych el tow (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymama sklejonych elementéw (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym $rodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewnié
lepsza przyl §¢ farby oraz kalk nii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosi¢ klej oszczednle Usuna¢ chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy p | i przed wycie z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wycia¢ pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciqgnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisnaé bibutg.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden énce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandinimistir (1). Montaj
adimlar sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin ¢apagini almak igin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistinimis parcalari bir arada tutmak i¢in yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik pargalar
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve gikartmalarin daha iyi yapismasi igin, agik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! yapigtirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sékmeden énce, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldinn. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich kroki. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z
plastické hmoty vy¢istit v roztoku jemneho praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi pfi natéru a obtisku. Pred nal zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset Gsporné. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokragovat v
sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az osszedllitas el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére tigyelni kell. Szlikséges szerszamok: kés és reszeld

holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres si malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hefte. Inden péferelsen kontrolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven terre godt inden fortszttes. Overfaringsbilledernes mofiver
skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NPOZOXH: Mpiv Tn cuvappoAdynon, dlapaote kaAd Tig odnyieq. Kabe eEaptnpa ival apidpnpé-
vo (1). Npoog&re Tn oelpa "Twv BnpaTwv" cuvappohdynong. AnaitoUpeva epyaleia: paxaipt kai Aipa
yia Tn Aeiavon Twv e€aptnpartwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia kai pavralakia yia T
ouyKpatnon Twv KoAAnpévwv pepovwpévev eEaptnuatwy (3). Kabapiote Ta mAaoTika eapTipata
pEoa o £va "palake" kabapioTikG SiGAupa Kal OTEYVWOTE Ta OToV aépa, WOTE va undpEel kaAuTepn
TIPGOPUON TOU XPWHATOG Kai TwV XaAkopaviwv. Mpiv To kK6AANpa, eAéyETe av Taipiafouv petagl Toug

Ta e&apripara. Enaleiyre MIKG TNV KOAAG. A pUVETE and TIG EM@Aveieq EMKOAANONG,
Xpwpio kal Bagn. Bayre ta pikpa e&apripara, mpiv pakpuvBolv and To mAaioio (4) (5). ApraTe va
OTEYVWOOUV KaAG Ta Xpwpara Kal UOTEPA OUVEXIOTE TN pHoAdynon. Koyre Eexwplota To Kabe

potifo Twv xaAkopaviwv kai BouThETE To o€ {eaTO vEPO yia mep. 20 SeuTepOAenTa. AMTOPAKPUVETE TO
poTiBo amd To XapTi, 6To onpadepévo onpEio Kal MECTE TO PE TO GTOUNOXAPTO.

Revell GmbH & Co. KG - HenschelstraB3e 20-30 -
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az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A miianyag alkatrészeket lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elétt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A kisméret( alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol megszaradni, az Gsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro precitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznagen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele oéistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ée se deli
uklapajo eden v drugi. Po¢asi nanasati lepilo. Na povrsinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manj$e dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijagem.

- Tel.: +49-5223-965-0 - Fax: +49-5223-965-488 - Internet: www.revell.de
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Verwendete

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en Ias siguientes fases de construccién.
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kédytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbulene som benyttes i monteringstrinnene som falger.
Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole ktore sg uzyte w ponlzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj ind

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen
Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em dgua e aplicar o decalque
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

Bt och fést dekalerna

Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen
Dypp bildet i vann og sett det pd

HCPCBU}JH)/K] KapTHHKY HAMOYUTDL U HAHECTH
Zmigkczyé kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢

BouTrETe TN XaAkopavia oTo vepd kat TomobeTeioTe TNV

Cikartmay! suda yumusatin ve koyun
Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben bedztatni és felhelyezni
Preslikac potopiti v vodo in zatem nanasati

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto
Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pd motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Gjenta prosedyren for den motsatte siden

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

nUBTOpﬂTb TaKyH Xe onepaimio Ha npOTMBOHOHO}KHOﬁ CTOpOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtorzyé na stronie przeciwnej
enavaAapete v idla dladikacia oy anévavtt meupd

Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin
Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni

Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Kleben
Glue

Coller
Lijmen
Engomar
Colar
Incollare
Limmas
Liimaa
Limes

Lim
Knenrs
Przyklei¢
KOANpa
Yapistirma
Lepeni
ragasztani
Lepiti

Nicht kleben
Don't glue
Ne pas coller
Niet lijmen
No engomar
Nao colar
Non incollare
Li mas e|
Al
Skal IKKE limes
lkke lim

He xnenrs

Nie przykleja¢
Hn KoAAGTE
Yapistirmayin
Nelepit

nem szabad ragasztani

Ne lepiti

18

Klarsichtteile
Clear parts

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts
Figure représentant les piéces assemblées

Pieces transparentes

Transparente

onderdelen

Limpiar las piezas

Peca transparente

Parte transparente
Genomskinliga detaljer
Lapinakyvat osat
Glassklare deler
Gjennomsiktige deler
TIpo3paunble reramt
Elementy przezroczyste
Slagavn eEaptipata
Seffaf parcalar
Prlzracné dily

attetsz6 alkatrészek

Deli ki se jasho vide

olan. litfen dikkat edin.
Keérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kerilnek, vegyék figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencéo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serao usados nas préximas etapas de montagem
Observera: Nedanstdende piktogram anvénds i de féljande arbetsmomenten.

Lg venligst merke til falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.
Toxa; lyl":'l‘a, Oopa'l 'UTE BHHMAHHE HA CIeYIOIHE CHMBO/IbI, Kl)'l‘()phle HMCNOB3YIOTCS B NOCAEYIOUMX Onepanusx ('I)Opl(l!.
Mapakahd MPooEETe Ta MapakaTw cupBo)\u Ta oroia xpnmponolouv‘rm ot nupumru} BaBpideg ouvappohdynong.

Wahlweise
Optional
Facultatif

Naar keuze

No engomar
Alternado
Facoltativo
Valfritt
Vaihtoehtoisesti
Efter eget valg
Valgfritt

Ha Bbi6op

Do wyboru
EVAANAKTIKA
Secmeli
Volitelné
tetszés szerint
nacin izbire

Atbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracion piezas ensambladas
Figura representando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista
lllustration af sammensatte dele
lllustrasjon, sammensatte deler
W306paskeHne CMOHTHPOBAHHBIX [ieTaleit
Rysunek ztozonych czesci
AMELIKOVION TWV CUVAPHOAOYNHEVWYV eEapTNHATWY
Birlestirilen pargalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dili
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika slopljenega dela

Dbejte prosim na dale
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

@& & A

které se p ji v

konstrukénich stupnich.

Anzahl der Arbeitsgange Entfernen Chromteile

Number of working steps Remove Chrom parts —
Nombre d'étapes de travail Détacher Pigces chromées

Het aantal bouwstappen Verwijderen Chroom onderdelen

Numero de operaciones de trabajo  gaear Cromar las piezas

Numero de etapas de trabalho Retirar Peca cromada

Numero di passaggi Eliminare Parti cromate

Antal arbetsmoment Tag loss Kromdetaljer

TyGvaiheiden Iukumaérd Poista Kromatut osat -
Antal arbejdsforlgb Femes Krom-dele

Antall arbeidstrinn Fiem Kromdeler —
Komuyecrso onepauuit Viaants XpOMHPOBAHHbIE ICTAH

Liczba operacji . Usunaé Elementy chromowane
aplBuos Twv epyacidv aropakplvete  EEAPTHHATA Xpwpiou

Is safhalarinin sayisi Temizleyin Krom parcalari

Poget pracovnich operaci Odstranit Chrémové dily

a munkafolyamatok szama eltavolitani krom alkatrészek

Stevilka koraka montaze Ostraniti Kromirani deli -

o)

Klebeband
Adhesive tape

Plakband

Cinta adhesiva

Fita adesiva

Nastro adesivo
Tejp

Teippi

Tape

Tape

Kneiikas nenra
Ta$ma klejaca
KOANTIKY) Tawvia
Yapigtirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

Dévidoir de ruban adhésif

Bauteile trocknen lassen

Allow the parts to dry

Laisser sécher les piéces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene tarke

Lad komponenterne tarre

Lat byggdelarna torka

’ l(’!'lb 1€Ta1sIM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote Ta uepn va oteyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja szaradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

ng / Attentio |

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.
F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

|. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atenc@o o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.
FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nrheden.
N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: COﬁH}OHaTb HpV[Hﬂl‘ﬂeMbiﬁ TEKCT 1O TEXHUKE 6E3OHE1CHOCTV[, XPaHUTDb €ro B JIETKO OCTYITHOM MECTE
PL: Stosowac¢ si¢ do zataczonej karty bezpieczenstwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIg ouvnupéveg unodeifelq aopalelag kat QUAGETE TIg ETOL GOTE va TIg €xETe MAvTa oe 1dbEon oag
TR: Ekteki givenlik talimatlariinii dikkate aliip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jin hranite na vsem dostopnem mestu

PAGE 3
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B Benotigte Farben / Used Colors -

Bendiigte Farben
Required colours

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Gerekli renkler
Potfebné barvy

Tarvittavat vérit
Du trenger falgende farger

Colori necessari
Anvénda férger

Nadvendige farger
HeobxogMble Kpackit

Potrzebne kolory
Anatolpeva pouata

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

(A

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

aluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiito
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ﬂJIOMIIHMCBb]f(, METaIIIK
aluminium, metaliczny
ahoupuviou, peTalikd
alliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, safiné mat

wart, zijdemat

negro, male seda

preto, fosco sedoso

Nr0, 0paco sefa

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHIIi, LIEAKOBHCTO-MATOBbIi!
czarny, jedwabisto-matowy
Halpo, peTatwto pat
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt

¢ma, svila mat

1. 50 % [F< soa

leuchtrot, seidenmatt 332

uminous red, silky-matt

0Uge voyant, satiné mat
lichtrood, zijdemat

10jo fosfor, mate seda

vermelho fosforec., fosco sedoso
10850 chiaro, 0paco sefa

Iysréd, sidenmatt
fohtopunainen, silkinhimmed
Iysende rad, silkemat

Iysende rad, silkematt

KPacH. CBTAMINCA, WEJIK.~MaTOBbIii
czerwony $wiec., jedwabisto-mat.
QUTELVO KOKKIVO, [eTatwTO pat

agik kirmiz, ipek mat
svétlecervend, hedvabné matna
vilagito piros, selyemmatt
mocno rdeca, svila mat

[T<

gold, metallic 94
qold, metallic

or, mtalique

goud, metallic

010, mefalizado

ouro, metélico

oro, metallico

quld, metallic

ulta, metallikiitio
quld, metallak

quld, metallic
30.‘]0T0f(, METaInK
zloto, metaliczny
XpUoagi, peTariko
altin, metalik
zlatd, metaliza
arany, metall
zlatna, metalik

Ferrari-Rot, glanzend 34
Ferrari red, loss

rouge Ferrari, brillant

Ferrari rood, glansend

rojo Ferrari, brillante

vermelho Ferrari, brilhante

10850 Ferrari, lucente

Ferrarirdd, blank

Ferrari-punainen, Kiiltavé
Ferrari-rad, skinnende

Ferrari-rad, blank
(heppapn-KpacHblit, Grecraumit
czerwien ferrari, blyszczacy

Kokkivo g olidid, yuahiotepd

Ferrari kirmizisi, parlak
Cervend Ferrari, leskla
Ferrari-piros, fényes
ferari rdeca, bleskajoca

[J<

staubgrau, matt 77
dust grey, matt

0ris poussire, mat
stofgrs, mat

ceniciento, mate

cinzento de p, fosco

grigio sabbia, opaco
dammora, matt
plynharmag, himmed
stavgrd, mat

stovgrd, matt

Cepblit MBLTHCTHIIH, MATOBbII
szary kurz, matowy
Xp@ua okovng, pat
toz grisi, mat
prachové Sedd, matnd
porszirke, matt

prah siva, mat

[€<

silber, metallic 90
siver, metallic

aigent, métalique
ilver, metallic

plata, metalizado

prata, metdlico
argento, metallico
silver, metallic

hopea, metalliiilto
sal, metallak

sal, metallic
CepeOpHCTBLL, MeTaNIHK
srebro, metaliczny
aon, peTahhiko
giimis, metalik
stfibrma, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

2.

farblos, glanzend 1
clear, gloss

incolore, brillant

Kleurloos, glansend
incoloro, brillante

incolor, brilhante
trasparente, lucente

férglds, blank

viriton, Killtavé

farvelgs, skinnende

Klar, blank

OecupeTHbl, OnecTsmmit
bezbarwny, btyszczacy
dxpwpo, yuahiotepd
renksiz, parlak
bezbarevnd, leskla
szintelen, fényes
brezbravna, bleskajoca

(K<

weiB, gldnzend 4
white, gloss

blanc, brillant

wit, glansend

blanco, brillante
branco, brilhante
bianco, lucente

vit, blank

valkoinen, Kiiltéva
fid, skinnende

hvit, blank

Oeablil, Grectauii
biaty, biyszczacy
Aeukd, yuahiotepd
beyaz, parlak
bila, leskla

fehér, fényes
bela, bleskajoca

[D<

anthrazit, matt 9
antracite grey, matt
antracite, mat
anlraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, 0paco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgré, mat
antrasit, matt
AHTPALNT, MAaToBblil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

80 % @

schwarz, glénzend 7 +
black, gloss

noir, brillant

wart, glansend

negro, brillante

preto, brilhante

nero, lucente

svart, blank

musta, Kiiltavé

sort, skinnende

sort, blank

yepHlli, Gnectaui
czarny, blyszczacy
padpo, yuakiotepo
siyah, parlak

cernd, leskla
fekete, fényes

¢ma, bleskajoca

[L<

holzbraun, seidenmatt 382
wood brown, silky-matt

brun bois, satiné mat
houtbruin, zijdemat

marr6n madera, mate seda
castanho madeira, fosco sedoso
marrone legno, opaco seta
{rébrun, sidenmatt

puunruskea, sikinhimmed
regbrun, silkemat

{rebrun, silkematt

JIPEBECHO-KOPHYHEB., LWIENTK. ~MATOBbLil
drewnobrazowy, jedwabisto-matowy

KaQé EUNou, PETAEWTO pat
odun kahverengisi, ipek mat

hnéda barvy deva, hedvabné mat.

fabarna, selyemmatt
drevo plava, svila mat

[E<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
fjzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamidrg, metallic
{erdksenvérinen, metalikiilto
Jern, metallak

Jern, metallic

CTabHOI, METAITHK
zelazo, metaliczny
0181 pou, PETAAIKO
demir, metalik
Zelezng, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

20 %

gold, metallic 94
gold, metallic

or, métalique

goud, metallic

0ro, metalizado

ouro, metdlico

0ro, metallico

quld, metallic

kulta, metallikiilto
quld, mefallak

quld, metallic
BOHOTOfI, METaNHK
zloto, metaliczny
XPUoaQ, LeTaMikd
altin, metalik
zlata, metaliza
arany, metall
zlatna, metalik

[H<

feuerrot, seidenmatt 330
fiery red, silky-matt

Touge feu, satiné mat

100d helder, zjdemat

10j0 fuego, mate seda
vermelho vivo, fosco sedoso
10550 fuoco, opaco sefa
ldrdd, sidenmatt
fulipunainen, silkinhimmed
ildrad, silkemat

ildrad, silkematt

DFHeHHO-KpaCHhIﬂ. TEMK.~MaToBbIil
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QWTIAG, PETAEWTO pat

ates kirmizisi, ipek mat

ohnivé Cervena, hedvabné matna

tlizpiros, selyemmatt
ogen; rdeca, svila mat

— Replacement parts for conversion or spares will ¢

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt

—— werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln

ibernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei

eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommenl

nEinzelteile fiir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt

—— firdie Ldnder: Deutschland Benelux, Osterreich, Frankrelch GroBbritannien. Reklamationen

aus den Obrigen L&ndern werden dOber die jewelllgen Distributeure abgewickelt. Bitte

_ kontakten SielThren Handler.

This Madel Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the

— manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are onl

able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all

— cases the following will be required before we are able to process any request: Original

receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been

— discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior

authorisation by a company representative will not be acczpted and returned to hsendei'I
they wi

incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr

20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Austria,

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faueJ)art de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la bofte, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pi&ces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Binde ou Revell GmbH & Co.KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze b loos werd verscheid malen volledig gec leerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten slechtsin behandeli deng indiendeb de uit
de doos geknipte EAN - r; de ende k b den. Wij vragen om uw

zijn
begrip dat wij alleen %even voor | I, arﬂ(elen die binnen een periode
van de Iaatste 24 maanden zijn gekoc t. Onvolledig i klachten k niet in

g voor omt ' tegen vooruitbetaling

gekochtworden
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt ‘alleen voor de

France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Queensway, Hemel

— Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

PAGE 4

[o] ijk, Frankrijk, Groot Brittannie.
Klachten afkomst|1u|t overige landen den via de le locale verteg digers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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