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AUDIRIO TDI

Unglaublich und legendar. Eine bessere Beschreibung fiir den Audi R10 TDI gibt es
nicht. Denn weltweit zum ersten Mal in der Motorsportgeschichte siegte ein Diesel
betriebenes Fahrzeug bei dem hartesten Langstreckenrennen der Welt, den 24-
Stunden von Le Mans. Warum der R10 als die bisher gro3te Herausforderung fir Audi
Sport angesehen wird, obwohl das tiber 650 PS starke technische Wunderwerk sotive-
ran im Jahre 2006 gewann, verdeutlicht ein Blick auf die Besonderheiten dieses spek-
takuldren Innovationstragers. Im November 2002 beschéftigte sich Ulrich Baretzky,
Leiter der Motorentechnik Audi Sport, zum ersten Mal ernsthaft mit dem Thema
Dieselmotor im Motorsport, allerdings schon mit der festen Absicht, in.Le Mans zu sie-
gen und gleichzeitig wichtige Erkenntnisse fiir die Serienfertigung zu erhalten. Zudem
sollte mit dem Fahrzeug auch das Interesse des amerikanischen Publikums fur die
Dieseltechnik geweckt werden.

Allerdings ergeben sich einige, scheinbar unlésbare Probleme flr den Einsatz eines
Dieseltriebwerks, der einer mehrstiindigen Dauerbelastung (Uber 5.500 Kilometer)
ausgesetzt wird. Renntaugliche Leistungen generieren sich entweder Uber eine hohe
Drehzahl, die bei Formel-1-Fahrzeugen bei rund 19.000 U/min liegen, oder aber einem
immensen Drehmoment. Technisch bedingt erreicht der.R10 als Selbstziinder maximal
5.000 Umdrehungen. Den notwendigen Leistungsschub muss somit das Drehmoment
liefern. Dies liegt bei Formel-1-Fahrzeugen bei knapp 300 Newtonmetern, der R 10 lie-
fert satte 1.100 Nm. Diese gewaltige Zahl bedeutet aber gleichzeitig eine extreme
Belastung des Motors und, wegen der Kraftiibertragung, des Getriebes. Der Hubraum
des V-12 TDI belduft sich, dem Le Mans Reglement entsprechend, auf 5,5 Liter. Um
dessen Leistung von gut 650 PS dauerhaft beizubehalten, bedarf es perfekter
Luftfihrung, feinst zerstaubter Treibstoffe und einer kompletten Verbrennung, was
wiederum einen Einspritzdruck von 2.000 bar tiber die Common-Rail-Anlage erfordert.
Der Uberhitzung des Motors muss entgegengewirkt werden, schlieBlich besteht der V-
12 zur Gewichtsersparnis aus Aluminium, wobei das Material aber unter den extremen
Kraften nicht leiden darf. GemaB der Maxime konsequenten Leichtbaus besteht auch
die um den 12-Zylinder-Motor mit seinen RuBpartikelfiltern gebaute Karosserie aus
Kohlefasern. Bei dem spektakuldren Ausnahmefahrzeug bilden Chassis, Motor und
Getriebe eine extrem verwindungssteife, volltragende aber leichte Einheit.

Das Ergebnis einer kaum zu I6senden technischen Aufgabe zeigte sich nach langfristi-
gen, intensiven Bemihungen schon bei dem Erfolg im Marz 2006: bei dem 12-
Stunden-Rennen in Sebring, das als Testlauf fiir Le Mans gedacht war, entschied der
Audi 4 Runden vor dem nachsten Verfolger das Rennen eindeutig fur sich. Am 18. Juni
2006 machte das Team um Frank Biela, Emanuele Pirro und Marco Werner die
Sensation perfekt. In Le Mans siegten die Fahrer des Fahrzeugs mit der Startnummer
8 nicht nur souverdn und eindeutig, sie nahmen mit der langsten Gesamtdistanz aller
Zeiten und der schnellsten Runde des Rennens die wichtigsten Rekorde mit. Die Uber-
legenheit des Audi R10 TDI zeigte sich auch bei dem zweiten Fahrzeug: trotz zwischen-
zeitlicher Probleme errang der zweite Wagen Uberzeugend Platz 3. Damit war einer
der groBten Rennerfolge in der Geschichte Audis perfekt.

AUDIRI10 TDI

Legendary and unbelievable. There is no better description for the Audi R10 TDI! For
the first time in the history of motor racing worldwide, a diesel powered vehicle has
won the toughest long-distance race in the world. The Le Mans 24 Hours.

After a look at the special features of this spectacularly innovative machine it soon
becomes apparent why the R10 is looked upon as the greatest challenge ever for Audi
Sport, even though the more than 650 horsepower strong technical wonder car won
the 2006 Le-Mans 24 Hours Race outright. Ulrich Baretzky director of engine techno-
logy at Audi Sport initially became preoccupied with the theme of diesel engines in
motor racing cars in November 2002, although with the predefined intention of win-
ning the Le-Mans 24 Hours and at the same time gaining important knowledge for use
in series car production. This motor car should also awaken the interest of the
American Public in diesel technology.

That said, some apparently unsolvable problems contra to the use of a diesel engine
arose when they were subjected to many hours of continuous pressure (over 5500
Kilometre). Racing performance is generated either with a high speed engine, which
in Formula One Cars can be as high as 19000 rpm or alternatively through an enor-
mous amount of torque. For technical reasons the R10 as a “spontaneous combustor”
achieves a maximum 5000 revolutions. The required power must therefore be gene-
rated by torque. In Formula One cars this lies at about 300 Newton-meter (Nm). In
comparison the R10 delivers an enormous 1100 Nm. This enormous figure also means
that at the same time an extreme load is applied to the engine, gearbox and trans-
mission. The cubic capacity of the R10 in accordance with the rules of Le-Mans
amounts to a total 5.5 litres. To achieve a continuous power output of 650 horsepo-
wer a perfect air supply, finest atomisation and total combustion of the fuel is requi-
red, which in turn demands an injector pressure of 2000 bar (29000 psi ) from the
Common-Rail Unit. On grounds weight, the V-12 engine is constructed of aluminium.
The engine cannot be allowed to overheat or suffer material damage from the extre-
me forces it produces. According to the maxim “consequential lightweight construc-
tion”, the 12 cylinder engine with its exhaust particle filter received a carbon fibre
body shell. The chassis, engine and gearbox of this exceptional “one-off” vehicle form
an extremely light, torsion resistant one piece unit.

The successful result of long term intensive effort to overcome apparently unsolvable
technical problems was aptly demonstrated in March 2006 when, in the 12-Hour race
at Sebring, which was used as a trial run prior to Le-Mans, the Audi unequivocally won
the race four laps ahead of the next competitor. On the 18 June 2006 the Team
around Frank Biela, Emanuel Pirro and Marco Werner made the sensation perfect. At
Le-Mans the drivers of the car with the starting number 8 won outstandingly, unequi-
vocally and also took with them most important records of the race. The longest total
distance ever covered and the fastest lap. The Audi R10 TDI’ superiority also showed
itself in the second car: despite intermediate problems it achieved an astounding third
place. One of the greatest racing achievements in the history of Audi was now perfect.

und im Ei von Revell GmbH & Co. KG. Wi werden erfolgt.
Ce produit est propriété de la société Revell GmbH & Co. KG. Toute utilisation ou duplication frauduleuse fera l'objet de poursuites en justice.
Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co. KG. Imitaciones ilicitas seran perseguidas por la ley.
Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG. e di proprieta de\la stessai |mpresa la quale procedeva legalmente contro ogni imitazione abusiva.
Malli on Revell Revell GimbH & Co. KG. i ja L
Formen er produsert og eies av Revell GmbH & Co. KG. Etterligning uten tillatelse vil bli gjenstand for rettslig forfalgelse.
Produkcja i prawa wiasnosci firmy Revell GmbH & Co. KG. Nielegalne podrabianie jest zabronione pod odpowiedzialnoscia sadowa.
Model, Revell GmbH & Co. KG. firmasinin miilkiyeti attinda imal edilmistir. Kanuna aykin 1aklrner mahkemece takip edilecekdir.
A forma elGallitéja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG. A jogellenes utd és agilag Uldozik.

tullaan toimin.

Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG. Illegal imitations are subject to prosecution.
van Revell GmbH & Co. KG. Onrechtmatige nabootsingen worden gerechtelijk vervolgd.
Formas produndas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG. C6pias néo autorizadas serdo processadas juridicamente como determinado na lei

Modellen tillverkad av och tillhér Revell GmbH & Co. KG. All kopiering beivras enligt lagen om upphovsratt.
Formen er fremstillet af Revell GmbH & Co. KG. som ogsé har ejendomsret. Lovstridige efterligninger sagsages.

Vorm

Mo Revell GbH & Co. KG.
H popor} katackeudotke kat epuiAde o 1Bloknoaia g Revell GmbH & Co. KG. Ol TIapAvopeg iproel Ba katadidkovTal JIKACTIKGS.
Tvar byl vytvoren firmou Revell GmbH & Co. KG. a je jejim im. Proti neza 4m se bude postupovat soudni cestou.

Forma je proizvedene in je viasnistvo Revell GmbH & Co. KG Neoviacene kopije bodo pravno kaznjene.




you start!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benohgle Werkzeuge: Messer und Felle zum
Entfernen und Enlgrnlen der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waschekl zum Z, halten der

(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lussen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L6 driick

bechiok

NL: OPGELET: Vioor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 1 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd dschap: mes
en vijl voor het ofbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
: couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élasfiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les pigces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les pices s"adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |"eau chaude pendant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desharbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|elnr lus piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar n5| la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si lus piezas quedan F Aplicar el p sin d Alejar de las superfl(les de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlus de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumerglrlns durante unos 20 segundos

en agua caliente. Deslizar del papel la jia en el lugar adecvado y ap locando encima de ella papel secante.

Ploin H.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen summan. Varenda detalj &r numrerad (1). V g beakta fdljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
Kliidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastd in en mild tviittmedelldsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Koll, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anvind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avléigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortsttter med sammansittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Raekkefelgen f monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktei: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer fil at holde de klaébede (3)
enkeltdele sammen. Plasfikdelene renses i en mild szbelud og luftiarres s malingen og overferingshillederne bedre kan heefte. Inden péfarelsen kon-
trolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og furve f|emes fra klzbefladerne. De sm dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven tarre godt inden ingen forfszeffes. Overfi illedernes mofiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20.sek. i varmt vand.
Skub motivet fra papiret og tryk def fost med traskpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv A Bé Bnyies. KaOe eEdprpa eivai ¢
vo (1). MpocéEre ™ oeipd "Tav Bnuéwv‘ A O Aeia: payaipikal Aipa yia Tn
Aelavon Twv efaptnpéTav (2), Aaorixévia 'rclvlu, KoMn'rlKﬁ Tavia Knl uuv‘ruAéna yia T GUyKpaTHon TWV
KoMnutvn)v p:povupévuv efaptnpdrav (3). Ta mA péoa oe éva “palaké”

kaAd Tig

Ta otov aépa, Gote va apE; AGTep ,r ,I‘r P 'rou XPGHaTOG Kal TV
xa).Kouawﬁv nplv T0 K6Mr||m ehéyEre av Taipidlouv petakl Toug Ta eEapTipara. Er 4 mv

i g emKk6AAnong, xpd)plo Kai Baqm Bd||rrc Ta plxpd ninpﬂiuam, TpIv
anopaxpuvolv amé To mAaioio (4) 5)- Aqmors va Y KaAd Ta Xpoy! Kal GoTepa ouvexiore Tn
pHoAGynon. Kéyre 70 KaBg porifo Twv XxaAKopavidv Kal BoutiiETe To 08 {eaT6 Vepo yia Tiep. 20
oAenTa. U To HoTifo amé To XapTi, OTO OnpadePivo onpeio Kal mMECTE TO HE TO
aTouméxapTo.

K6AAa. p ané Tiq

N: OBS! Les noye igjennom isningen for ,ggmgen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pd monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for l|emmg av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og lu dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pé ltt lim. Fiern krom og farge pé klebeflutene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for summenmonteringen fortsettes. Skijzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv mofivet fra papiret p det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de inicar a monfagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes siio numeradas (1). Atertar para a
sequénda das etapas de montagem. Ferramentas necessdrios: Faca e lixa para aparur a rebarba das pegas (2), eldstico, fita adesva e molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugio fraca de detergente e secas ao ar, de forma que o
demio de finta e os decalques tenham uma hoa adesdo. Artes de colar, verificar se as pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o
comado e o finta das superfides a serem colados. No passar cola nas pesas que ainda se encomriram fixas na grade de matéria pléstica. Pintur as pegas
pequenas ontes de retiré-los da umde (4) (5). Deixar a tinta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar seporadamente cadn
um dos h::nlqua ¢ mergulhé-los em Ggua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na pasigéo indicoda e secar com
mote-

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok
nusjirjestys. Tarvittavat tyolmlu : ila osien ylimidréisten purseitten poi (2); kuminauha, teipp
yhteenliimattujen osien paikallaanp ksi (3). Puhdista muedollu inelivoksella ja anna niiden kuivua i i,
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen limausta, effi osat sopivat toisiinsa; levitii liimaa suns'elmnsh
Poista kromavs ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraa a (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystd kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa rm numeroitu (1). Huomioi

RUS: Buumanue: Tlepey cGOpKOii XOpOLLIO MPOUNTATH PYKOBOJICTBO N0 MOHTaxy. Kaxjas fietanb nponymepo—sana (1).
Cof).vuoua'l'h TNOCJIE/IOBATE/IbHOCTh MOHTaxXa. Heo6x0;uuwu>1e pax’mlme MHCTPYMEHTBI: HOX M HalWIb—HHUK JJIs1 3a4UCTKH
Jferasieii (2); pe3suHOBAst JIEHTa, KIICHKast IEHTA H 3aKHMBI JUIsl CYLUKH O€JTbst JU1sl IPUKI—MAaHHUs! CKIICHBACMBIX OT/ICIBHBIX
aeraieit (3). Jletai 13 N1acTHKA OUHCTHTb B PACTBOPE MSTKOIO MOFOILEIO CPE/ICTBA H BBICYIINTh Ha BO3JYXE /YISl TOTO,
4TOOBI KPacka M NepeBOHbIe KApTHHKH Jydiie npuminani. [lepe npiK/ienBaHineM NpOBEPUTh, TOIXOMAT JIH [CTaIH;
KIIeil HAHOCHTb 9KOHOMHO. XPOM 1 KPacKy yIaliTh ¢ IOBEPXHOCTE cKienBannsi. HeGonbiune fieTami NoKpacHThb nepej
TeM, Kak OHM OyiyT yjaieHbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEoGXOWMO XOPOLIO MPOCYUINTh, TONLKO MOC/E 3TOrO
npojlomKarh cGopKy. Kaxjiylo COOTBETCTBYIONIYIO NEPEBOIHYIO KApTHHKY OTACIbHO BbIpE3aTh M mpnMepho Ha 20
CEKYH/I OKYHYThH B TEIUIYIO BOJY. Ha o6o3naueHHOM MecTe KapTHHKY OT/CIHTL OT 6yMal"M W npuXaTh I'IPDM()KBTEJ'II)HOﬁ
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed sktadaniem przeczy instrukcje

(1). Zwrécié uwage na kolejnosé przepl i 6Inych
narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z
]qca klamerkl do blellzny dla przytrzymanla lej |
oraz y
lej czy dane

zu. Kazda czes¢ jest ponu-merowana
punktéow montazowych. Potrzebne
6Inych el (2); tasma tasma kle-
(3). Wymy¢ pl czeéci w wodzie z
na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii, Sprawdzi¢ przed pr I pasujq do siebie; nanosi¢ klej oszczednle. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr do klej . Mate el I jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skladanle czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sclqgnqc motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry sirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu procist. Kazdy dil je o¢islovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: Niz a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a kolicky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat ¥yschnout na vzduchu, za Gc¢elem zajisténi lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokragovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv.na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho
papiru,

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére Ugyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszelé az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellenérizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A kromot és festéket a ragasztasi felliletekrdl el kell tavolitani. A
kisméretli alkatrészeket a keretbol torténd eltavolitas eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 0sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povr$in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. ManjSe dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavlj Vsako izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEramceka a ich zaCistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych diclov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za uéelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat), ¢&i diely licuju. Lepidlo nanasat’ iisporne. Chréom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnat jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislu$nom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlagit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATI CU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! Cresaiite ykasanara cxema. Besika yact e nomepupana. Cnassaii Te 110C/1¢10BaTeIHOCTTA HA
€TaruTe Ha CFJ'IOGHB&IH €TO. HeoGXO}JMMM MHCTPYMEHTH: HOXK M ITHJIa 32 OTCTPaHABAHE MUJIN U 3[THJIBAHE HA OTACITHUTE
4acTH; TyMEHa JICHTA, JISHKOILIACT M LMITKH 32 TIPAHE 32 J1a 3a(bPIKUTE 3ae/IHO CheIMHEHUTE YACTH CJIe/l 3aJIeBAHETO
uM. [11acTMACOBH T€ CICMEHTH J1a CE TIOYHCTAT B JICK PA3TBOP OT BOAA H [ICPHIICH IIPCNIAPAT, 1A Ce H3IIAKHAT U 1a Ce
0CTaBart JIa H3CHXHAT, 3a 1a CE IOCTHTHE M10-100po cIenBane Ha 60aTa nin Bafenkara. HaneceTe 6osTa BEPXy MankuTe
HacTH MNPEeJIn J1a TH OT JICJIUTE OT lllﬂ(’)ﬂ()lla. Ocrasere 6(\5{T'd Jla U3CBXHE MPEJIM Jia MPOABIIKUTE ChC CIIT ()GﬂBkIIICT(\.
IIpeaun HaHACAHE HA JISTMJIOTO U3CTBPIKE T€ OATA OT IOBBPXHOCTHTE 3a ciienBaHe. [Ipeu 3aensaxe nposepeTe Janm
4a CTHTe NacBar ujeanHo. Haxecere Mako Jenuo. M3pexere 110 OT1eIHO BCAKA € JHA BAJICHKA H A IIOTONETE B TOILIA
BOJIa 32 0KoJ10 20 cekyn . OTIeneTe BajleHKa Ta OT yKa3aHOTO MACTO Ha XapTHATA M s OTHHTE JIEKO ¢ MONHBaTeTHATa
XapTH .
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Verwendete Symbole / Used Symbols

— Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden. Please note the following symbols, which are used in the following construction stages. —
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage. Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

—— Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion Por favor, preste atencdo aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem. R
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione. Observera: Nedanstdende piktogram anvinds i de filjande arbetsmomenten.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa Laeg venligst marke til falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.
Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger. T opamuTe Ha CEMBOJIKI, KOTOpsle
Prosze zwaza¢ na nastepujgce symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych Napakaha npocs&ra Ta MApakATw cuuBo)\u Ta omoia xpncluonmouvwl otig nupumw BaBuideg ouvappoldynong.

—— Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin. Dbejte prosim na dale které se p konstrukénich stupnich. B

Kérjiik, hogy a kévetkezd szimbdlumokat, melyek az aldbbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.  Prosimo za Vasu pozornost na sledece swmbole ki se uporabl]ajo v naslednjih korakih gradbe.

® ® ® &

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Entfernen

——  Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Remove —_—
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Détacher

— Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen ) Verwijderen N
Remojar y aplicar las calcomanfas Engomar No engomar No engomar Namero de operaciones de trabajo Sacar
Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Namero de etapas de trabalho Retirar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Eliminare
BI6t och st dekalerma Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Tag loss

~ Kostuta siirtokuva vedess ja asefa paikalleen Liimaa Al4 liimaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukumédrd Poista —
Fukt motivet i varmt vann og far det over p& modellen Limes Skal IKKE limes Efter eget valg Antal arbejdsforlab Fjemes

—— Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn -~ Fjemn —_—
TlepeBoHyto KAPTHHKY HAMOYHTH i HAHECTH Knenrs He xnents Ha BbiGop Komuectso onepauyit Ynannts

—  Zmiekezy¢ kalkomanie w wodzie a nastgpnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru |—|CZba,°P5|’ECJ| 3 Usungé 3 R
BouTnETe TN xaAKkopavia 0To vepo Kal TOToBETEIOTE TNV KOMNpa Un KoAAate £VAANGKTIKA apLBLOG TV EPYAOLOY arnopakpuvete
Cikartmay suda yumugatin ve koyun Yapigtirma Yapigtirmayin Segmeli Is safhalarinin sayisi Temizleyin
Obtisk namogit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelng Poget pracovnich operaci Odstranit
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint a munkafolyamatok szama eltavolitani
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nadin izbire Stevilka koraka montaze Ostraniti I
Gleichen Vorgang auf der gegentiberliegenden Seite wiederholen Klarsichtteile Abbildung zusammengesetzter Teile Klebeband Bauteile trocknen lassen
Repeat same procedure on opposite side Clear parts Illustration of assembled parts Adhesive tape ~Allow the parts to dry I
Opérer de la méme fagon sur l'autre face Pieces transparentes Figure représentant les pieces assemblées Dévidoir de ruban adhésif  Laisser sécher les pieces

— Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Transparente onderdelen Afbeelding van samengevoegde onderdelen Plakband Oderdelen laten drogen —_—
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto Limpiar las piezas llustracion piezas ensambladas Cinta adhesiva Dejar secar las piezas

—— Repetir 0o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Peca transparente Figura representando pecas encaixadas Fita adesiva Deixar secar 0s componentes —_—
Stessa procedura sul lato opposto Parte transparente lllustrazione delle parti assemblate Nastro adesivo Far asciugarsi i componenti

— Upprepa proceduren pa motsatta sidan Genomskinliga detaljer Bilden visar dalarna hopsata Tejp Anna osien kuivua
Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla Lépinakyvét osat Kuva yhteenliitetyistd osista Teippi La delene tarke
Gjenta prosedyren for den motsatte siden Glassklare deler lllustration af sammensatte dele Tape Lad komponenterne tarre
Gjenta prosedyren pd siden tvers overfor Gjennomsiktige deler Illustrasjon, sammensatte deler Tape Lét byggdelarna torka
HOH'I'O])}H‘L TaKYIO K€ ONepaluto Ha IlpO’l"MHO]IOJlO)KHOﬂ CTOpOHE l'lpozpalmuc JieTanu I/Isoépamenne CMOHTHPOBAHHBIX ueTaneﬁ Kﬂ’eﬁKﬂﬂ .‘T.CHTEI ,_la'l'b 'lt'Ta 1AM IK'bl(.t)XHA\ T L

—— Taki sam przebieg czynno$ci powtorzy¢ na stronie przeciwnej Elementy przezroczyste  Rysunekziozonych czesci Tasma klejaca Czesci pozostawic do wyschniecia ——
enavaAdpete v idla dladikacia oTnv anévavtt meupd Slapavn eEapTiuata  QMEIKGVION TwV OUVAPHOAOYNUEVWY eEAPTNHATWY  KOAANTIKY Tawia Agijate Ta uepn va oteyvwoovy

—— Ayniislemi kars! tarafta tekrarlayin Seffaf parcalar Birlestirilen parcalarin sekli Yapistirma bandi Yapi parcalarini kurumaya birakiniz - ——
Stejny postup zopakovat na protilehlé strané Prizracné dily Zobrazeni sestavenych dill aocaang g@ygu . Alkatrészeket hagyja szaradni

— ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni  attetszé alkatrészek osszedllitott alkatrészek abraja AOAlOOOIEA"AD Jednotlivé dily nechte zaschnout
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani Deli ki se jasno vide Slika slopljenega dela Tiada w "6ad™ Pustite da sestavni deli posusijo
Papierbild ausschneiden und ankleben Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken J—
Cut out paper picture and glue Heat tip of screwdriver-and press on.protruding end of plastic pin
Découper la photo et la coller Chauffer la pointe du tourhevis et appuyerSur la partie saillante de I'extrémité en plastique
Papiertekening uitknippen en lijmen De punt van een schroevendraaier verhitien en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken
Recortar la ilustracion de papel y pegarla Calentar la-punta de un destorniliador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador de pléstico

—  Cortar e colar figura de papel Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de pléstico -
Ritagliare la figura di carta e incollarla Riscaldare la punta di.un cacciavite e premerla sull'estremita sporgente del perno di plastica

——  Klipp ut och Klistra fast pappersbilden Vérm spetsen pé en skruvmejsel och tryck pd plaststiftets utstickande ande e
Leikkaa paperikuva irti ja limaa kiinni Kuumenna fuvitaltan kérki ja paina silla ulostyontyvan muovitapin paata

__ Papirbilledet skeeres ud og paklzbes Spidsen af en skuetraskker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud
Skjeer ut papirbildet og lim det pa Varm opp spissen pa en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
Bymaknyro KapTHHKY BbIPE3aTh 1 HAK/IEHT HarpeTs ocTprie OTBEPTKH i HAJIaBUTh HA Bchynamu.\un KOHel] IACTHKOBOTO WITH(TA
Wycia¢ obrazek papierowy oraz przyklei¢ Rozgrza¢ do goraca czubek Srubokreta i przytozyé do wystajacej koricowki plastykowego trzpienia
KOYTE TN PwTOYpaPia kat KOAROTE TNV Beppdvete ™V pUTN evog KatoaBidlol Kal THEDTE TNV OTO TEPUA TOU MAACTIKOU Meipou mou eEgxel

— Kagit resmi kesin ve yapistirin Bir tornavidanin ucunu isitin ve digari sarkan plastik pimin ucunu bastirin -
Papirovy obrazek vystfihnout a nalepit Hrot $roubovaku ohFét a vtlagit na vy&nivajici konec koliku z plastické hmoty

——  apapirképet kivagni és felragasztani egy csavarh(izé hegyét felheviteni és a mianyag csap kiallé végére nyomni —_—
Sliko na papirju izrezati in nalepiti Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plasti¢nega svinénika ki gleda ven

o ung / Attentio o

—— D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten. DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden. —
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference. N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

—— F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main. RUS: Cobuttopiath npuiaraempiii TeKCT M0 TEXHUKE O€30MaCHOCTH, XPAHUTh €ro B JIETKO JIOCTYHOM MecTe.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand. PL: St°§°W65 si¢ do ’zaiaczon‘ej karty' bEZPieCZe"jStWH i'mieyé ja stale 'd‘}' waadu- o

—— E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto. GR: MpooggTe TIG ouvnppEVe UNoBeiEels aopatelag Kat UAGETE TIG ET0L WOTE va TG £xETe navTa oe iabéon oag. ——
|. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano. TR: Ekteki givenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.

—— P: Ter em atengdo o texto de seguranca anexo e guardé-lo para consulta. CZ: Dbejte na pFilozeny bezpecnostni text a méjte jej pFipraveny na dosah. —_
S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap. H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

——  FIN: Huomioi ja silyt4 oheiset varoitukset. SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu —_—
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Bendétigte Farben / Used Color

Colori necessari Tarvittavat vérit

Anvéinda férger

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

schwarz, seidenmatt 302

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Bendtigte Farben
Required colours

[A<L

aluminium, metallic 99

[C<

silber, metallic 90

aluminium, metallic black, silky-matt silver, metallic
aluminium, métalique noir, sating mat argent, métalique
aluminium, metallic 2wart, zijdemat Tilver, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico
lluminio, metallico

negro, mate seda
preto, fosco Sedoso
1r0, 0paco sefa

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico

aluminium, metallic svart, sidenmaft silver, metallic
alumiini, metalliiilto musta, silkinhimmed hopea, metallikiilto
aluminium, metallak sor, silkemat salv, metallak
aluminium, metallic sor, silkematt salv, metallic

ATIOMHHHEBBIH, METAIIK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTaAhikd
aliminyum, metalik
hiinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

10% IK 90%

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metélico

ferro, metallico

jdmidrg, metallic
{erédksenvrinen, metallkiito
jern, metallak

jern, metallic

CTANbHOH, METAIIIK
zelazo, metaliczny
o1d1pou, PETAAIKO

YePHBIil, WETKOBHCTO-MATOBBLT
czarny, jedwabisto-matowy
padpo, petatwtd pat
siyah, ipek mat

cernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

srebro, metaliczny
aonpi, peTaliko
qumis, metalik
stiibrna, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

(A<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado
ferro, metdlico

ferro, metallico
jarférg, metallic

[G<

schwarz, glanzend 7
black, gloss

noir, brillant

wart, glansend

negro, brillante

preto, brilhante

ero, lucente

svart, blank

musta, killiavé

sort, skinnende

sort, blank

yepHblil, Onectampi
czarny, blyszczacy
paupo, yuahiotepd

+ schwarz, glénzend 7
black, gloss
noir,brillant
wart, glansend
negro, brillante
preto, brilhante
1ero, lucente
svar, blank
musta, kiiliavé
sort, skinnende
sor, blank
yepHblil, Gnectaupii
czarny, blyszczacy
padpo, yuahiotepd

jern, metallak
jern, metallic

zelazo, metaliczny

demir, metalik siyah, parlak siyah, parlak demir, metalik
Zelezna, metaliza cernd, leskla cernd, leskla Zelezna, metaliza
vas, metall fekete, fényes fekete, fényes vas, metdll

Zelezna, metalik

[K<

¢rna, bleskajoca

[L<

¢ma, bleskajoca

[M{

Zelezna, metalik

kupfer, metallic 93 Ferrari-Rot, glanzend 34 gelb, glanzend 12
copper, metallic Ferrarl red, gloss yellow, gloss
cuivie, métalique Touge Ferrari, brillant Jaung, brillant

koper, metallic

cabre, metalizado
cobre, metdlico

rame, mefallico
koppar, metallic
kupari, metallkilto
kobber, meallak
kobber, metallic
\IE;IHBII'I. METANTHK
miedz, metaliczny
XAAKIVO, PETAAIKO
bakir, metalik
médénd, metaliza
vorosréz, metall
baker, metalik

Ferrari rood, glansend

rojo Ferrar, brillant

vermelno Ferrari, brilhante

10850 Ferrari, lucente

Ferrarirdd, blank

Ferrari-punainen, Killtavé
Ferrari-rad, skinnende

Ferrari-rad, blank
(heppapu-KpacHbil, GrecTAni
czerwien ferrari, blyszczacy
Kokkwvo g iiaid, yuahiotepd
Ferrari kirmizisi, parlak
Gervend Ferrari, leskla
Ferrari-piros, fényes

ferari rdeca, bleskajoca

geel, glansend

amafillo; brillante
amarelo, brilhante
Oiallop lucente

qul, blank

Keltainen, Kilidvé

Qul, skinnende

qul, blank

Kenmblif, Gnectaui
70fty, blyszczacy
Kitpwvo, yuahiotepd
sari, parlak

Zlutd, leskla

sdrga, fényes
rumena, bleskajoca

Du trenger falgende farger

CepeOpHCTHILL, METANIK

{eréksenvrinen, metallkiilto

CTATbHOM, METAMTHK

o1dripou, peTahikd

Gerekli renkler
Potfebné barvy

E 95%

eisen, metallic 91
steel, metalic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, meallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, mefallico

Jamférg, metallic
{erdksenvérinen, metallkiito
Jern, metallak

Jorn, metallic

CTalbHOM, METaHK
zelazo, metaliczny
01011p0U, HETAMIKO

Nadvendige farger
Heobxomvbie kpacki

[D<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciel, mal
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitt, himmed
koksgrd, mat
antrasit, matt
AHTPALIHT, MATOBIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat

Potrzebne kolory
Anaitolpeva Xpapata

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

5%

bronze, metallic 95 +
bronze, mefallic

bronze, métalique

brons, metalic

bronce, mefalizado

bronze, metdlico

bronzo, metallico

brons, mealic

pronssi, metallikilto

bronce, metallek

bronsg, metallic
GPOH30BBII, METAIIHK
braz, metaliczny
HnpoUtdivo, peTaAikd

antrasit, mat bronz, metalik, mat demir, metalik
antracit, matna bronzova, metaliza Zelezn, metaliza
antracit, matt bronz, metall vas, metall

tamno siva, mat bronza, metalik Zelezna, metalik

1< :

panzergrau, matt 78
fank grey, matt

ris blindé, mat
pantsergrijs, mat

plomizo, mate

cinzento miliar, fosco
color carro armato, 0paco
pansargra, matt
panssarinharmaa, himmed
kampvogngré, mat
pansergra, mait

cepbi TaHK, MATOBbLil
szary-czolg., matowy
YKPLTAVKG, paT
panzer grisi, mat
pancéfové Seda, matna
pancélsziirke, matt
oklopno siva; mat

<

=+ farblos, glanzend 1
clear, gloss
incolore, brillant
Kleurloos, glansend
incoloro, brillante
incolor, brilhante
trasparente, lucente
farglds, blank
vériten, Kiiliavé
farvelas, skinnende
Klar, blank
GecuperHblit, GnecTaumit
bezbarwny, blyszczacy
dxpwpo, yuakiotepd
renksiz, parlak
bezbarevnd, leskla
szintelen, fényes
brezbravna, bleskajoca

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiito
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ZJIIOMHHHCBHI], METANTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTarhikd
aliminyum, metalik
hiinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualit4ts- und Gewichtskontrollen auf Vollsténdigkeit
uiberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstindnis dafir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
tibernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamatlonssendungen werden von uns nicht angenommen!

»Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Bdnde. Dieser Direktservice gilt
far die Lander: Deutschland, Benelux, Gsterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden tber die jewelllgen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our ware ouse in perfect condltlon . We are onIY
able to for parts if d. In all
cases the following will be required before we are able to process any request Original
receipt (|'i|| roof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will conti to be they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only in the following markets: lux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Queensway, Hemel
Hemrstead , Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

ol
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Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous falreJ)art de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront &tre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co. KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant du distributeur.

d heid: Hedi leard L

[ liteit en gewicht.
Klachten k slechts in behand g indiendeb handleiding, de uit
de doos geknipte EAN - odeendek bon zijn den. Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige art'T(eIen die binnen een periode
van de Iaatste 24 maanden zijn gekoc it. Onvol ledig i klachten niet in

o] voor omb [ tegen vooruitbetaling

Deze b werd

gekocht worden.
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-: 30 32257 Bunde
Duitsland. Deze directe service geldt ‘alleen voor de g

Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.
Klachten afkomstlg uit overige Ianden
van Revell 1. Wij ]

via de le locale verteg g
op te nemen met uw winkelier.
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2 3rd 24 Hours of Le Mans 2006
Winner 12 Hours of Sebring 2006
@ [ ER.Capello

Team 7 Zpuze

[DECAL] [DECAL]
72 71

[DECAL] \DECAL\ [DECAL]

[57 | ¢ 22 \ | 46
[DECAL| \DE AL  [DECAL]

Lo ]

\-/
- e
a_‘ o
\\ Ez |
9;&

-3"83

DECAL DECAL
| 46 | | 22 |

DECA
L 10 |
DECA

DECAL| -
|
=
F 4 < "'"'A,. -

DECAL|

[DECAL]

[DECAL]
[ 53 ]

[DECAL|
[ 56 ]

[DECAL|
[21 ]

[DECAL
[ 46 ]

L 68 ]

PAGE 12





